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1.0 Wprowadzenie
1.1 Niniejsza Instrukcja Obstugi

Gratulujemy wyboru sprzetu do pompowania opon. Niniejszy sprzet posiada pewna
liczbe unikatowych cech, ktére zostaty wyjasnione w niniejszej instrukcji obstugi.
Ponizsze symbole bede wykorzystywane w tresci instrukcji obstugi. Informacje te
majge na wzgledzie Paristwa bezpieczenstwo oraz intencje zapobiegania zniszczeniu
produktu.

1.2 Specyfikacje ogdlne

Wymagane zasilanie 100-240Vac 50/60Hz
Temperatura pracy -4°F to 158°F
Zakres skompresowanego powietrza 87-123psil600-850kPa/6-8.5bar
Zalecane cisnienie podawane na wlocie 44 psi, 300kPa or 3 bar, above
themaximum set pressure of the unit.
Czystosc azotu 95-99+%
Wydatek azotu 42L/min (1.5cfm)
@ 116psi absorption pressure, 80°F
Maksymalne cisnienie azotu w zbiorniku 102psi/700kPa/7bar
Zakres dziatania 5-90psi/35-620kPa/0.3-6.2bar
Doktadnosé +/-1 psi, 7 kPa, 0.07 bar
Przyrost wartosci na wyswietlaczu 1 psi, 5 kPa, 0.1 bar
Jednostki miary psi, kPa, bar

Uwaga: Specyfikacie moge sie rozni¢ dla sprzetu niestandardowego. W celu
uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie z agentem serwisowym.

1.3 Bezpieczenstwo

Ogédlne informacje

Urzadzenie posiada standardowe komponenty wyscko ciénieniowe i urzadzenia
elektryczne, ktére mogg byé niebezpieczne dla 0s6b niezaznajomionych z takiego
rodzaju sprzetem. Obowigzkiem uzytkownikow jest pozwolenie tylko wyszkolonym i
wykwalifikowanym operatorom na obstuge urzadzenia, majacych wiedze na temat
elektrycznosci i sprezonych gazéw.

Oddychanie

Urzadzenie przeznaczone jest do produkcji wysokiej czystosci azotu - 95 - 99%
czystosci. Azot jest bezbarwny, bezwonny. Jesli jest wydalany w obszarze bez
wentylacji, to wypiera tlen i moze spowocdowaé obrazenia ciata lub $mieré z
uduszenia.

UWAGA: W przypadku niewtasciwej obstugi, azot stanowi ekstremalne
zagrozenie uduszeniem.



W obszarze strefy, gdzie wytwarzany jest azot nalezy umiescic
odpowiednie znaki ostrzegajace o zagrozeniach.

2.0 Montaz

1. Rozpakuyj karton i sprawdz elementy sktadowe.

Description Quantity
Generator azotu 1
Miernik ci$nienia 1
Przewéd do pompowania z mocowaniem 1
Haki do mocowania wezy 1

2. Zamontuj dostarczone haki do przechowywania przewodow na urzgdzeniu za
pomoca dostarczonych srub.

3. Podfacz doplyw sprezonego powietrza do wiotu powietrza znajdujacego sie przy
filtrze wstgpnym z boku maszyny. Ten Wiot posiada gwint wewnetrzny % *

4. Podlgcz cztery wgze do pompowania opon do czterech ztaczy wylotowych
znajdujacych sie na urzadzeniu.

5. Umies¢ cztery przewody do pompowania powietrza na haki przy maszynie.

Uwaga dotyczaca zasilania powietrzem

Do urzadzenia nalezy doprowadza¢ sprezone i osuszone powietrze. Skraplanie nie jest
pozadane. Cisnienie powietrza we wlocie urzadzenia musi byé mniejsze niz 123 PSI.

3.0 Przygotowanie do uzytku

1. Podigcz zasilanie.
2. Podtacz przewod zasilania skompresowanego powietrza do wlotu umiejscowionego w
filtrze wstepnym.

3. Weisnij przycisk zasilania w celu uruchomienia jednostki. Urzadzenie zacznie
produkowac¢ azot. Miernik cisnienia Azotu znajdujacy sie w urzadzeniu wskaze
warto$¢ ciénienia azotu w zewnetrznym zbiorniku magazynujacym.

4. Urzadzenie jest gotowe do uzycia, gdy manometr wskazuje ciénienie 72psi lub
wiecej.
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OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia ryzyka doznania obrazen zwlaszcza oczu, twarzy lub skory NIE
NALEZY kierowaé strumienia powietrza w strone jakichkolwiek osob.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do tego, by korzystaty z niego dzieci.

UWAGA

W celu uniknigcia zniszczenia sprzetu nie nalezy nigdy przekraczaé maksymalnej
wartosci cisnienia na wlocie.

Podczas uzytkowania tego urzgdzenia we wnetrzu filtra bedzie zbierata sie woda
i olej, co bedzie wymagato systematycznego oprozniania za posrednictwem
recznego odprowadzania ptynow u spodu miseczki. Nalezy obrocié jg przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara w celu jej otworzenia oraz zgodnie z ruchem
wskazowek zegara w celu jej zamknigcia.

W celu zapobiegnigcia przedostania sie wody lub oleju do wnetrza
urzadzenia wazne jest systematyczne wymienianie elementow filtra - raz na 6
miesiecy.

4.0 Panel sterujacy oraz osprzet

4.1 Funkcje panelu sterujacego oraz osprzetu
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1."-": Zmniejszenie ostatecznego cisnienia docelowego

2. "+": Zwigkszenie ostatecznego ci$nienia

3. Dostep do systemu: Dostep do liczby ustug wykonanych do tej pory. Naciénij
jednoczesnie przycisk ,-" i przycisk ,System Access”, a nastepnie pusé oba przyciski.
Na ekranie LCD zostang wyswietlone taczne czasy napeiniania i odsysania azotu w
jednostce. Na przyktad:

Nacisnij jednoczesnie przycisk ,-" i ,System Access”, a nastepnie pusé oba przyciski. Na
ekranie pojawi sie napis ,FILL—11K—089", co oznacza, ze opona zostata napetniona
11089 razy. Ponownie nacisnij jednoczesnie przycisk ,-" i ,Dostep do systemu’, a
nastepnie pus¢ oba przyciski.



Na ekranie wysSwietli sie "N2P—0K—989", co oznacza, ze opona zostata
oczyszczona z azotu 989 razy.

Ponownie naciénij jednoczesnie przycisk ,-" i ,System Access’, a nastepnie pusé oba
przyciski.

5. Odsysanie: Jesli ciénienie w oponie jest nizsze niz 7 psi, 50 kPa lub 0,5 bara,
naciénij przycisk ,Vacuum”, urzadzenie wypompuje powietrze resztkowe z opony
przez 20 sekund za pomoca wewnetrznego generatora podciénienia, a nastepnie
napompuje azot do docelowej opony ciénienie.

6. Przycisk zasilania: Wigcza lub wytacza urzadzenie

7. FILL: Jesli cisnienie w oponie jest nizsze niz 7 psi, 50 kPa lub 0,5 bara, nacisnij
przycisk ,FILL", urzadzenie napompuje azot do docelowego cisnienia w oponie.

9. Przewdd zasilajgcy

10. Wylot: do weza do napetniania opon

11.Wiot sprezonego powietrza

13. Osuszacz powietrza

15. Gtowny zegar cisnienia: wskazuje ciénienie powietrza we wlocie

16. Zegar cignienia azotu: wskazuje wartoci cisnienia azotu w zewnetrznym zbiorniku
skiadewania azotu

5.0 Obsluga

Funkcja Auto-Start
Funkcja Auto-Start umozliwia napompowanie/opréznienie opon do ustawionego

docelowego cisnienia bez koniecznosci naciskania jakichkolwiek przyciskow w celu
rozpoczgcia procesu pompowania opony. Gdy obstugiwana opona ma cisnienie wieksze
niz 7 psi, po podiaczeniu weza do napetniania opony natychmiast zacznie sie
pompowac/oproznia¢ do docelowego ci$nienia.

5.1 Uzupelnianie azotem

1. Przyciskiem ,-" lub ,+" ustaw docelowe ci$nienie.

2. Podtacz waz de napetniania, upewnij sie, ze waz jest dobrze podigczony. Wycieki
azotu spowodujg wyswietlenie komunikatu o bledzie.

3. Jesli cisnienie w oponie jest wyzsze niz 7 psi, 50 kPa lub 0,5 bara, proces sie
rozpocznie.

4. Po zakonczeniu uzupelniania urzadzenie emituje sygnat dzwiekowy, a docelowe
ci$nienie miga na wyswietlaczu.

5.2 Napetnianie Nowej Opony Azotem

1.Przyciskiem ,-” lub ,+" ustaw docelowe ci$nienie.

2. Podtgcz waz do napetniania, upewnij sig, Ze waz jest dobrze podtgczony. Wycieki
azotu spowodujg wyswietlenie komunikatu o bledzie

3. Nacisnij klawisz ,FILL", urzadzenie napompuje azot do docelowego ci$nienia.

3.1 LUB Naci$nij przycisk "Vacuum®”, urzadzenie wypompuije reszte powietrza z opony
przez wewnetrzny generator podcisnienia, a nastepnie napompuije azot do docelowego
ci$nienia.

4. Po zakonczeniu uzupetniania urzgdzenie emituje sygnat dzwiekowy, a docelowe
ci$nienie miga na wyswietlaczu.



5.3 Konwersja Opony Napetnionej Powietrzem na Napelniong Azotem

1. Jesli kolo nie zostato odkrecone i znajduje sie na pojezdzie, to wazne jest, aby caty
cigzar zostat odcigzony przez podniesienie samochodu przed spuszczeniem
powietrza z opony. Opona musi pozostaé bez obcigzenia do czasu zakoriczenia
ponownego pompowania.

2. Wypus¢ powietrze z opony wyjmujac trzonek zaworu, a po spuszczeniu powietrza
zamontuj ponownie trzonek.

3. Nacisnij przycisk ,-" lub ,+", aby ustawi¢ docelowe cisnienie.

4. Podigcz waz do napetniania, upewnij sie, ze waz jest dobrze podigczony. Wycieki
azotu spowodujg wyswietlenie komunikatu o bledzie

5. Naciénij klawisz ,FILL", urzadzenie napompuje azot do docelowego cisnienia.

5.1 LUB Nacisnij przycisk "Vacuum", urzadzenie wypompuije reszte powietrza z
opony przez wewnetrzny generator podci$nienia, a nastgepnie napompuje azot do
docelowego ci$nienia.

6. Po zakonczeniu uzupetniania urzadzenie emituje sygnat dzwiekowy, a docelowe

cisnienie miga na wyswietlaczu.

Note: Aby napelni¢ azotem opong o mniejszym rozmiarze, nalezy nacisnaé
przycisk ,FILL”, a nie przycisk ,VACUUM”. Po naciSnieciu przycisku
»VACUUM”, na wyswietlaczu LCD pojawi sie biad ,E6”, co wskazuje na dosé
wysokie podcisnienie wewnatrz opony. Urzadzenie automatycznie przerwie
zadane polecenie.



6.0 Rozwiazywanie problemow

[ PROBLEM

[ MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Brak wyswietlania

Rozladowana batena

Brak zasilama.

Naladuy ponownte wymien
bateng/akumulator

Sprawdz zasilanie

Proces pompowama nie
nastepuje, mumo. ze  Wwartosé
cisnienta jest ustalona 1 przewod

do pompowania jest podlaczony

Cismeme w oponie jest pomze) waroscr §
pst. 40 kPa lub 0 4 bar

Podlaczeme przewodu jest wadliwe

Wersmy  przvessk Wymien |

wtyezke zlgezke przewodu [do pompowama).

zapoczatkowany, lecz me jest

kontynuowany do kenca

do opony

Jednostka oprozma opone bardzo | Przewdd do oprozmania opony jest zatkany. | Wyjmy 1 oczysé wiyczke
powol.

Jednostka me wydaje svgnalow | Sygnalizator dzwiekowy jest zniszezony Wynuen syenalizator dzwiekowy
diwigkowveh

Proces  mapelmama  zostaje | Niskie lub zerowe crSmente zasilama Sprawdz cismente zasilania

ERI Nierdwiomienie cismente wadliwa | Wymen wivezke/zhaczke  przewodu  [do |
wivezka/ podlaczene przewodu pompowania)
ER2 Utrzvmwjace sie mierownomueme cisniente. | Wymiefi 2laczke przewodu
wadlrva whyezka przewodu. Sprawdz cismense zasilama |
Niewlasciwe cisntene zasilania Sprawdz polaczenta zaworu na PCB [przewsd
Zlaczk zaworow Napetmiama 1 Oprozmama | drukowany].
53 odwrdcone
ER3 Niskie lub zerowe cismenie zasilama Sprawdz cispismue zasilania
ER4 Wartos¢  cismema  poczatkowego  lub | Odlacz wivezke przewodu, zresetu) procesor
koncowego jest zbyt wysoka, przekraczajac | przez  wylaczente zasilania  enmeren ma
maksymalne cismeme o ponad 20 pst, 140 [ muumum 5 sekund Jezel komunkat o
kPa lub 1.4 bar bledzie pojawr sie ponowme, wymuen PCB
[przewod drukowany]
ERS Niski poziom zasilama Nataduy ponownie akumulator '
Wadlwy tacznik Wynuen lacznik
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
ER6 Blad Programu lub PCB. Zresetyj urzadzenie przez wylaczeme zastlama eneren na
onnumum 5 sekund. Jezels komunikat o bledzie pojaw ste
ponewnte, wynuefi PCB [przewod drukowany].
ERS Blad Kalsbracy Jednostka wymaga kalibracji. Skontaktu) s1¢ z regronalavm
dystrybuterem lub agentem obstugr.
ER9 Blad  Automatycznego  Sprawdzama | Zrasetuj urzadzeme przez wylaczeme zasilama enerzu na
KalibracjvKalibracyt muumum 5 sekund. Informacja o bledzie ER9 zostame
awtomatveznie skasowana po przvwrdcemiu  ustawien
fabrycznyeh. Jezeli komunikat o bledzie ER9 bedzie sie
nadal pojawial wymien PCB [przewod drukowany].




7.0 Schemat polaczen
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7.1 Kody czesci zamiennych:
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8.0 Konserwacja
8.1 Rutynowa konserwacja

Elementy filtracyjne (Zazwyczaj zmiana co 6 miesiecy) Uwaga: Element nalezy
wymieni€, gdy urzadzenie jest bez ci$nienia.

1. Odkreé / zdjg¢ obudowe filtra z gtowicy filtra i spusci¢ olej w obudowie do
odpowiedniego pojemnika.
2. Wyjac i wyrzuci¢ zuzyty element. Wymieni¢ element na nowy o odpowiedniej klasie.

3. Sruba / zatdz filtr obudowe z powrotem na glowice filtra. Nie dokrecac zbyt mocno.
Obudowa jest uszczelniona o-ring, wigc delikatnie recznie dokrecié.

4. Powtérz ten proces dla obu filtrow.

8.2 Harmonogram rutynowej konserwacji

Codziennie

1. Sprawdzi¢ szczelnosc powietrza i azotu. Dokreci¢ sruby jezeli jest to konieczne.

2. Sprawdz, czy cisnienie wlotowe jest w zalecanym zakresie.

Tygodniowo
Wyczysc elementy eksploatacyjne urzadzenia.

Co 6 miesiecy
Wymien filtry.
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Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2014/68/UE, 86/217/CEE

Warszawa, 18.03.2019

My : Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

dekiarujemy, na nasza wspoing odpowiedzialno$é z producentem , ze wyréb

Generator azotu
Urzadzenie elektroniczno-pneumatyczne

typ E-1132-LV
Numer seryjny .......cccccoceenennn.

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy
Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenistwo maszyn ),

w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny
zgodnosci, a takze w zakresie wymagarn zasadniczych nastepujgcych dyrektyw

- dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapigciowa );

- dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna );

- dyrektywa 2014/68/UE ( ci$nieniowa ).

W celu weryfikacji zgodnoéci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmenizowane normy lub

inne dokumenty normatywne :

PN-EN I1SO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogodlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmnigjszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilno$c elektromagnetyczna (EMC) - Czeéc 6-3: Normy ogéine -- Norma emisji w

$rodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemysiowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elekiromagnetyczna (EMC) - Cze$¢ 6-4: Normy ogéine -- Norma emisji w
$rodowiskach przemystowych

PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego -
Wymagania bezpieczeristwa

PN-EN ISO 4414:2011E

Napedy i sterowania pneumatyczne -- Ogélne zasady i wymagania bezpieczeristwa dotyczace ukladéw i
ich elementow

PN-EN 61204:2001/A1:2002E
Zasilacze niskiego napiecia pradu statego -- Whasciwosci i wymagania bezpieczenistwa



PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emilowany przez maszyny i urzadzenia -- Wyznaczanie pozioméw cignienia

akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do

pola swobodnego nad plaszczyzna odbijajaca dzwigk z pomijalnymi poprawkami érodowiskowymi

PN-EN 15S011202:2012P

Akustyka — Halas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomaw cinienia

akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem

przyblizonych poprawek srodewiskowych

EN ISO 11203:2009

Akustyka — Halas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie pozioméw cisnienia

akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach na podstawie poziomu macy

akustycznej (ISO 11203:1995)

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji halasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zqodnie z artykulem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE
(WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do {gczenia zespolow elektronicznych -- Czg§é 1-3: Wymagania dotyczace stopow

lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez topnikéw,

do lutowania zespotow elektronicznych

PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego -- Czgéc 1: Metada standardowa kwalifikacji podzespolow do

montazu powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrabu, okreslona w Zalgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy- producenta w Zhuhai w Chinach) i bedzie udostepniana do
wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania
ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej
jest mgr inz. Grzegorz Tworek.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikaciji.
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WARUNKI GWARANCJI
1. UNI-TROL SP.Z 0.0. gwarantuje:

a) bezptatne usunigcie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych
urzadzenia zauwazonych w ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyrob wiasciciel powinien przesta¢ na koszt producenta
uzgodnionym z nim $rodkiem transportu, powiadamiajac o dacie i formie
przesyiki.

¢) w ramach gwarangcji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie
wszystkie elementy i podzespoty, w ktdrych stwierdzono faktycznie zawinione
przez producenta uszkodzenia konstrukcii.

2. Utrata praw do gwarancji w przypadku:

a) niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie
urzgdzenia

b) dokonania jakichkolwiek zmian kenstrukcyjnych i uzytkowych
¢) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwacji urzadzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z 0.0. :

Firma nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia

b) obstugiwanie urzadzenia przez nieprzeszkolonych operatorow

¢) niestosowanie sie operatoréw do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w
tej instrukcji

d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

¢) stosowanie nie pochodzgcych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerdbek lub naprawa poza zaktadem producenta



KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie s3 wypeinione wszystkie pola, tacznie z podpisem
wiasciciela

Nazwa urzadzenia:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajacego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/iw
sprzetu w okresie miesiecy , jednak nie dtuzej niz 30 miesiecy od daty produkgji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wiasnej produkcji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
stwierdzeniu slusznosci reklamacji zapewnia bezptatna naprawe uszkodzen lub wymiane czesci.
Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgloszenia sprzetu do naprawy.

4. Sposob naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstale w wyniku: obsiugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg
obsiugi, niewlasciwego magazynowania urzgdzen, niewlasciwego transportu, eksploatacji urzadzen w
warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych
przez uzytkownika, mogg by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegaja gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajacy pokrywa koszty poniesione przez
producenta: koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezplatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarangji nie podlegajg czynnosci obslugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie
oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosytac do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm
przewozowych.

Zapoznatem sig i akceptuje warunki gwarancji



Data

Wykonana naprawa

Podpis
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