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WYDRUKOWANE OZNACZENIA I SYMBOLE

W niniejszej intrukeji dla utatwienia czytania uzywane sg nastepujace symbole i znaki:

Wskazuje dziatania wymagajgce odpowiedniej
uwagi

Oznacza zakaz

e
b2
A

Wskazuje na mozliwos¢ niebezpieczenstwa dla
operatorow

POGRUBIENIE Wazna informacja

s

OSTRZEZENIE: przed uruchomieniem maszyny i przystosowaniem jej do
pracy przeczytaj uwaznie rozdzial 7 "instalacja'", w ktorym pokazano wszystkie
wla$ciwe procedury.
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ROZDZIAL 1 - WPROWADZENIE

1.1 WPROWADZENIE

Dzigkujemy za zakup produktu z linii automatycznych montazownic do opon. Maszyna zostala
wyprodukowana zgodnie z najwyzszymi zasadami jakos$ci. Postepuj zgodnie z wytycznymi
zawartymi w tej instrukcji, aby zapewni¢ prawidlowe dzialanie i dlugg zywotnos$¢ urzadzenia.
Przeczytaj doktadnie calg instrukcje 1 upewnij si¢, ze wszystkie zagadnienia sg zrozumiate.

1.2 DANE DO IDENTYFIKACJI MONTAZOWNICY

Pelna nazwa "Modelu montazownicy" 1 "Numeru seryjnego" utatwi naszej pomocy technicznej pomoc
w zakresie $wiadczenia ustug i utatwi dostarczenie wszelkich wymaganych czesci zamiennych. Dla
przejrzystosci 1 wygody wprowadzilismy dane Twojej montazownicy w ponizszym polu. W przypadku
rozbiezno$ci miedzy danymi podanymi w niniejszej instrukcji a danymi na tabliczce przymocowanej do
montazownicy, to co jest zapisane na maszynie nalezy uzna¢ za poprawne.

LOGO
Rodzaj:
Volt Amp Kw
Ph Hz
Data produkcji:
Doplyw powietrza: 8-10 bar (115 — 145 PSI)

1.3 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

W celu prawidtowego korzystania z tego podrgcznika, zaleca sig:
e Przechowuyj instrukcje w poblizu maszyny, w tatwo dostgpnym miejscu.
o Instrukcje nalezy przechowywa¢ w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia.
o Uzywaj tej instrukcji w sposob prawidlowy nie uszkadzajac jej.
o Jakiekolwiek uzycie maszyny przez operatorow, ktorzy nie sg zaznajomieni z instrukcjami i
procedurami zawartymi w niniejszym dokumencie, jest zabronione.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng cz¢$¢ maszyny i1 nalezy przekaza¢ ja nowemu wiascicielowi,
jesli maszyna zostanie odsprzedana.

Ilustracje zostaly wykonane z prototypowych obrazow. Jest zatem mozliwe, ze
'- niektore czesci lub elementy standardowej produkeji roznig sie od
przedstawionych na zdjeciach.

1.4 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Montazownica moze by¢ uzywana wylacznie przez specjalnie przeszkolony i
autoryzowany personel.
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e Wszelkie manipulacje lub modyfikacje sprzetu przeprowadzane bez wczesniejszej autoryzacji
producenta zwalniaja go od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
bezposrednio lub posrednio przez powyzsze dziatania.

e Usunigcie lub ingerencja w urzadzenia bezpieczenstwa natychmiast uniewaznia gwarancje

e Montazownica dostarczana jest wraz z instrukcjami i ostrzezeniami, ktore zaprojektowane
sa tak, aby ich wazno$¢ byta dlugoterminowa. Jesli z jakiegokolwiek powodu nalezy je
uszkodzi¢ lub zniszczy¢, nalezy natychmiast poprosi¢ o wymiang od producenta.

DO CZYTELNIKA

Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w tej instrukcji byly poprawne, kompletne i
aktualne. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy popelnione przy sporzadzaniu niniejsze;j
instrukcji 1 zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zwigzku z rozwojem produktu w
dowolnym czasie.
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ROZDZIAL 2 - INFORMACJE OGOLNE

2.1 PRZEZNACZENIE

e Ta oto automatyczna montazownica zostala zaprojektowana i wyprodukowana wylacznie w
celu demontazu i montazu opon z / na obreczach od 10 "do 24" i maksymalnej $rednicy 1000
mm.

o W szczegdlnosci PRODUCENT nie moze by¢ pociggniety do odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek szkody spowodowane uzywaniem tej montazownicy w celach innych niz
okreslone w niniejszej instrukcji, a zatem interpretowane beda jako niewlasciwe,
nieprawidlowe i nieuzasadnione.

2.2 OPIS

G) Zaciski

I) Glowica montazowa
L) Wskaznik powietrza
M) Pasek montazowy
N) Ramig¢ poziome

P) Doptyw powietrza
Q) Pionowe ramig¢

R) Odbijak

S) Podporka kota

T) Poziom uniesienia odbijaka

U) Pedat sterowania zaciskiem
V) Pedat sterowania zaciskiem
7) Pedat biegu wstecznego

H) Pedat uchylnego ramienia
Y) Obrotnica

K) Przycisk blokujacy

Rys . 1
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2.3 ZNAKI OSTRZEGAWCZE

ADANGER

3001104

3005416

3005742

3005413
Cod. 3000048

3005414

8

3005410

Cod. 3000798

3005415

Fig.2
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2.4 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

107 -20”
Wymiary zewngetrznej blokady rozmiaru felgi 117-217
127 -22”
127- 227
Wymiary wewnetrznej blokady rozmiaru felgi 137 -23»
147 —24”
Maksymalna $rednica opony 1000mm (39)
Maksymalna szeroko$¢ opon 330mm (13”)
Sita na ostrze odbijaka (10 bar) 2500 kg
Cisnienie robocze 10 bar (145 psi)
Max ci$nienie pompowanych kot 3.5 bar (50 psi)
380/400V 3 Ph

Napigcie zasilania

220/230V 1Ph

Moc silnika

0.55 (3 ph single speed)
0.8/1.1 kw (3ph double speed)

0.75 kw (1ph)
Predkos¢ obrotowa 7 — 14 rpm
Max moment obrotowy wrzeciona 1200 NM
Wymiary 975 x 760 x 950

229 kg STND
Masa netto

251 kg GT

Poziom halasu w warunkach pracy <70dB (A)
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ROZDZIAL 3 — TRANSPORT, ROZPAKOWYWANIE | PRZECHOWYWANIE

3.1 TRANSPORT
e Montazownica powinna by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu i utrzymywana w
pozycji pokazanej na opakowaniu.

e Zapakowang maszyn¢ mozna przenosi¢ za pomocg wozka widtowego o odpowiedniej
pojemnosci. Wto6z widly w punkty pokazane na rysunku 3.

/ﬂ'
Standard: Kg.229 A
P~

GT: Kg. 241+10 \/

)'\,-/‘5“b

Fig.3

950

b

3.2 ROZPAKOWYWANIE

e Usun tekture ochronng i nylonowa torbg.
e Sprawdz, czy urzadzenie jest w idealnym stanie, upewniajac si¢, ze zadne czg¢$ci nie s3
uszkodzone 1 czy nie brakuje zadnej z nich. Uzyj rys. 1 dla odniesienia.

" W razie watpliwosci nie korzystaj z urzadzenia i skontaktuj si¢ ze sprzedawcg.

3.3 PRZECHOWYWANIE

W przypadku przechowywania przez dtuzszy czas, nalezy odlaczy¢ wszystkie zrodta zasilania 1
nasmarowac prowadnice.

REV. 01 9/28



ROZDZIAL 4 —- MONTAZ

41 WYMAGANE MIEJSCE

Wybierajac miejsce instalacji, nalezy upewnic sig, ze jest ono zgodne z aktualnymi
A przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy.

e Montazownica musi by¢ podtaczona do gtownego zrédta zasilania elektrycznego 1 uktadu
sprezonego powietrza, dlatego zaleca si¢ instalacj¢ urzadzenia w poblizu tych zrodet zasilania.

e Miejsce montazu musi spelnia¢ wymogi pokazane na rys. 4 - 4 / A, aby wszystkie czg$ci
maszyny dziataty poprawnie i bez Zzadnych ograniczen.

e Jesli maszyna jest umieszczona na zewnatrz, nalezy zabezpieczyc¢ ja gtownie przed wilgocia.

Montazownica z silnikiem elektrycznym nie moze by¢ uzywana w warunkach
zagrozonych wybuchem.
500 mm ]

J 500 mm

500 mm

500 mm

1570+1890

Fig. 4;'Ai
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4.2

4.2.1

MONTAZ CZESCI
Montaz ramienia

Ustaw pionowe rami¢ w obudowie na korpusie
maszyny, jak pokazano na rys. 5.

Ustaw tylny sworzen przegubu (1) i podktadki (2) i
dokrec $ruby (4). Rys. 6

Ustaw sworzen (5) 1 podktadke (6) do polaczenia
sitownika przechylu z ramieniem, jak pokazano na
Rys. 7.

Dokre¢ nakretke (7). Aby umozliwi¢ prawidlowe
dzialanie cylindra tak aby rami¢ wychylne nie byto
obcigzone, nalezy uwazac¢, aby go zbyt mocno nie
dokrecic.

Dokreci¢ $rube (8) jak pokazano na rysunku 8

Zamocuj hak nadmuchowy (9) na pionowym ramieniu.

Dokre¢ $rube i podktadke (10), aby przymocowac
plastikowa ostong, jak pokazano na Rys. 9

™ A

Fig. 5

Zamocuj gumowe podparcie kot (S) za pomoca podktadek (12) i srub (13), jak pokazano na

Rys. 9/ A

/L

9

=

o

Inn alnl |

Fig. 8
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e Podlacz maszyne do sieci powietrznej (rys. 9/ b)
e Naci$nij pedat odbijaka zwolni¢ zaczep z walca sitownika (zdjecie 9 / ¢)
e Zamontuj rami¢ odbijaka jak pokazano na Rys. 9/d:
- Ustaw rami¢ "a" w odpowiednim miejscu, wkre¢ Srube w otwor i przykrec¢ nakretke
BEZ DOKRECANIA
- Ustaw trzpien obrotowy "b" w otworze na ramieniu i pozwdl watowi cylindra przejs¢
przez otwor sworznia. Przykre¢ dwie nakretki BEZ DOKRECANIA.
- Ustaw sprezyne, chwytajac ja we wskazanych punktach
e Przykre¢ $rubg do ramienia odbijaka jak pokazano na Rys. 9/e
e  Wkrec¢ nakretke zgodnie z rysunkiem 9 / £

. Fig. 9/c - Abb. 9/c

Fig. 9/b - Abb. 9/b

o

Fig. 9/d - Abb. 9/d

Fig. 9/f - Abb. 9/f
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4.2.2 Montaz i podlaczanie zbiornika GT (opcjonalnie)

e Przymocuj zbiornik z tylu korpusu maszyny
przez odpowiednig §rube. Ryc. 10.

e Zdemontuj panel boczny. AL

e Poprowadz waz (2), znajdujacy si¢ wewnatrz <
korpusu maszyny, przez otwér po tylnej stronie
korpusu. I

e Dokrecié waz (2).

&
g2

N,
]
R
]
L

~E3 Fig. 10

4.2.3 Montaz i podlaczanie manometru (opcjonalnie)

e Przymocuj manometr do pionowego
ramienia przez odpowiednia Srubg. Ryec.
11.

e Poprowadz przewod spiralny
przechodzacy przez maty otwor z tylu
korpusu maszyny.

e Podlacz waz rilsan do ztacza ogranicznika
ciSnienia, umieszczonego na pedale
nadmuchiwania.
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4.3 URUCHOMIENIE

Kazde polaczenie elektryczne musi by¢ wykonane przez wykwalifikowany
personel.

A Upewnij si¢, zZe zasilanie jest prawidlowe.

Upewnij si¢, Ze polaczenie faz jest prawidlowe. Niewlasciwe podlaczenie
elektryczne moze uszkodzié silnik i nie bedzie objete gwarancja.

e Sprawdz, czy charakterystyka twojej instalacji odpowiada wymaganiom urzadzenia. Jesli
musisz zmieni¢ napigcie robocze urzadzenia, dokonaj niezbednych zmian w tablicy zaciskowe;j
zgodnie ze schematem elektrycznym w rozdziale 9

e Podlacz maszyn¢ do uktadu sprezonego powietrza za pomocg przytacza powietrza (Q), ktore
wystaje z tylnej czesci.

Podlacz maszyne do sieci elektrycznej, ktéra musi by¢é¢ wyposazona w
bezpieczniki, dobrg plytke uziemiajaca zgodnie z obowigzujacymi przepisami i
musi by¢ podlaczona do automatycznego wylacznika automatycznego
(réznicowego) ustawionego na 30 mA.

F- Uzytkownik musi by¢ zaopatrzony w jedno gniazdo sieciowe, ktore wynosi co
najmniej 16 A i ktory jest zgodny z napieciem urzadzenia, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

4.4 TESTY DZIALANIA

e (Gdy pedat (Z) jest nacisnigty, obrotnica (Y) powinna obracac¢ si¢ zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegara. Gdy pedat jest podniesiony, obrotnica powinna obraca¢ si¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

F Jesli obrotnica obraca si¢ w kierunku przeciwnym do pokazanego na ilustracji,
odwro¢ dwa przewody we wtyczce fazy drzewa.

e Nacisniecie pedatu (U) aktywuje odbijak (R); po zwolnieniu
pedatu odbijak powraca do swojej pierwotnej pozycji.

e Nacis$niecie pedatu (V) otwiera cztery zaciski (G); po
ponownym nacisnieciu pedatu zamykaja sig.

e Nacisniecie pedatu (H) przechyla rami¢ (P); po ponownym
nacisnieciu pedatu powraca do pozycji roboczej

e Pozycja 1 przycisku blokujacego (K) blokuje listwe montazowa
e (N)irami¢ poziome (M).
e Pozycja 2 przycisku blokujacego (K) odblokowuje ramiona.
e Nacisnigcie spustu
na manometrze
powoduje - i
uwolnienie / /'|;|!' | // I':'J I'll\
powietrza z | P T Mot _—
stowicy. '_I';' {@ \'Hl '|| I :a:k“ (B Illll || ||']_:| R
ﬁll:ll II', I.I ﬂ Llllﬁ ? |III |III||| \ l'.llL lll_ﬁl
W ——==T) | =1
=P =
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4.4.1 Wersja GT (opcjonalnie)

pyl na obrotnicy moze spowodowa¢é¢ obrazenia oczu operatora. Z tego samego
powodu nalezy uwazaé, aby nie przypadkowo nacisng¢ pedalu pompowania
podczas pracy.

2 NIE POCHYLAJ SIE na obrotnicy podczas dzialania. Prawdopodobnie brudny

e Gdy pedat znajdujacy sie po lewej stronie korpusu A B C

maszyny zostanie przesunigty w dot do polozenia amn gy
posredniego (B), powietrze jest uwalniane.

e Po catkowitym wcisnigciu pedatu (C), powietrze jest %‘
wydmuchiwane z manometru za pomoca mocnego = EI
strumienia z dysz znajdujacych si¢ na zaciskach
obrotnicy.

45 REGULACJA BLOKADY OBROTNICY Rys. 13

Montazownica jest wstepnie ustawiona przez producenta na srodkowym zakresie pomiaru od 11
"do 21" zew. (biorac pod uwage zewnetrzng strong obreczy i) od 13 "- 23" int. (jesli zablokujesz
obrecz z wewnetrznej strony). Istnieje jednak mozliwo$¢ zmiany tego zakresu wymiarOw w razie
potrzeby podczas pracy na wigkszych lub mniejszych obrgczach; wystarczy zmieni¢ pozycje 4
zaciskow na rysunkach ponize;j.

Dostepna warto$¢ zaczyna si¢ od minimum 10 "-20" zew. i 12 "-22" int. do maks. 12 "- 22" zewn. i
14 "-24" int.

Aby zmieni¢ pozycj¢, wykonaj nastgpujace czynnosci
e Odkreci¢ $rubg (1) za pomoca klucza imbusowego.
e Zdejmij zacisk blokujacy (2) i prowadnice (3)
e Dopasuj otwor prowadnicy do jednego z otwordéw prowadzacych (4) zgodnie z wymiarami
blokowania, ktére chcesz ustawi¢. Uzyj ponizszych srodkow w celach informacyjnych.

F- Waine jest, aby wykonaé powyizszy proces dla wszystkich 4 zaciskow, aby
unikna¢ niewywazenia w fazie blokowania.

1 | 2

.

2.

=z —12"- 22" ext. / 14" - 24" int.
11" 21" ext. / 13" 23" int.

10" - 20" ext. f 12" - 22" int.

10" - 20" ext. /12" - 22" int. 4\

1" -21"ext. /13" - 23" int. I =

12"-22"ext. /14" - 24" int. %\ N R ———
(
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ROZDZIAL 5 - EKSPLOATACJA

A

Nie uzywaj urzadzenia, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz calego
podrecznika i oméwionych w nim zagrozen.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnoS$ci spus¢ powietrze z opony i zdejmij
wszystkie ciezarki wywazajace kola.

Dziatanie montazowcy podzielono na trzy czesci::

a) ZALAMYWANIE ODBIJAKA b) USUWANIE OPONY ¢) MONTAZ OPONY

~ o

Zaleca si¢ wyposazenie montazownicy w regulator ciSnienia.

5.1 ZALAMYWANIE ODBIJAKA

Zalamywanie odbijaka nalezy wykonywa¢ z najwyzsza staranno$cig i uwaga.
Kiedy uruchamiany jest pedal wylacznika stopki, rami¢ odbijaka porusza si¢
szybko i silnie. Wszystko, co znajduje si¢ w jej polu dzialania, moze by¢
zagrozone zmiazdzeniem.

e Sprawdz, czy z opony jest spuszczone powietrze Jesli nie, spusc¢ je.

e Zamknij

catkowicie zaciski obrotnicy.

Zerwanie odbijaka z zaciskami w pozycji otwartej moze by¢ bardzo
niebezpieczne dla rak operatora.

Podczas operowania odbijakiem NIGDY nie dotykaj boku opony.

o Ustaw kolo na gumowych ogranicznikach po prawej stronie montazownicy (S)
e Ustaw wytacznik kulkowy (R) w stosunku do zgrubienia opony w odlegtosci okoto 1 cm od
obreczy (rys. 15). Zwrdo¢ uwage na ostrze, ktore musi dziata¢ poprawnie na oponie, a nie na

obreczy.
e Nacisnij

pedat (U), aby aktywowac¢ wytacznik kulkowy 1 zwolnij go, gdy ostrze osiggnie

koniec ruchu lub w kazdym przypadku, gdy zgrubienie jest zerwane.
e Lekko obrd¢ opong 1 powtdrz proces na calym obwodzie kota, az zgrubienie kota zostanie
catkowicie oderwane od obreczy

REV. 01
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5.2 USUWANIE OPONY

Przed kazdym dzialaniem nalezy usunac¢ stare ciezarki wywazajace i sprawdzic,
czy opona jest spompowana z powietrza.

. Podczas przechylania ramienia upewnij si¢, Ze nikt nie stoi za montazownica.

e Nacisnij pedat (H), aby przechyli¢ ramie (P), oczyszczajac tym samym obrotnicg.
e Rozsmaruj dostarczony smar (lub smar podobnego typu) na zgrubieniu opony

Niestosowanie smaru moze spowodowac¢ powazne uszkodzenia opony.

prawidlowa operacje¢ blokowania, ustaw opone¢ dokladnie na srodku stolu

! : Podczas blokowania obreczy NIGDY nie trzymaj rak pod opona. Aby uzyska¢
obrotowego.

BLOKADA ZEWNETRZNA
BLOKADA WEWNETRZNA

e Ustaw zaciski (G) zgodnie ze znakiem
odniesienia na obrotnicy (Y), wciskajac e Ustaw zaciski (G) tak, aby byty
pedat (V) do polozenia posredniego. catkowicie zamknigte

e Umie$¢ opone na zaciskach i e Umies¢ opon¢ na zaciskach 1 naci$nij
przytrzymujac felge przycisnigta w dot, pedal (V), aby otworzy¢ zaciski, a tym
wcisnij pedat (V) tak daleko, jak to samym zablokowa¢ obrecz.
mozliwe.

'- Upewnij si¢, ze felga jest mocno przymocowana do zaciskow.

Nigdy nie trzymaj rak na feldze: podczas przywracania ramienia do "pozycji
roboczej'" operator moze narazi¢ si¢ na zmiazdzenie reki miedzy obrecza a
glowica montazowa.

Aby rami¢ wroécito (P), naci$nij pedat (H)

e (Odblokowanie listwy montazowej (M) poprzez umieszczenie przycisku blokujacego (K) w
pozycji "2".

e Obniz listwe mocujacg (M) tak, aby glowica mocujgca (I) oparta si¢ na goérnej krawedzi
obreczy kota 1 zablokowata caly zespot mocowania, umieszczajac przycisk blokujacy w pozycji
"1". Blokuje to rami¢ zarbwno w pionie, jak i w pionie. w kierunku poziomym i automatycznie
przesuwaj glowice montazowa (I) o okoto 2 mm od obreczy.

e 7 dzwignig (T) wlozong miedzy stopke i przednig czgs¢ glowicy montazowe;j (I), przesun stopke
opony na gtowic¢ montazow3.

Aby unikna¢ uszkodzenia rurki wewne¢trznej, zaleca si¢ przeprowadzenie tego
—- dzialania z zaworem okolo 10 cm z prawej strony glowicy montazowej. (Rys. 16)
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Lancuchy, bransoletki, luzna odziez lub inne obce przedmioty w poblizu
ruchomych czesci moga stanowic¢ zagrozenie dla operatora.

e Trzymajac dzwigni¢ w tej pozycji, obrd¢ stot obrotowy (Y) zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, naciskajac pedat (Z), az opona zostanie catkowicie oddzielona od obreczy kota (Rys.

17).

e Aby usunac¢ detke, jesli jest, nalezy przechyli¢ ramig¢ (P), naciskajac pedat (H) bezposrednio,
bez odblokowywania szyny montazowej
e Powtorz czynnosc.

53 MONTAZ OPONY

A

Niezwykle wazne jest sprawdzenie opony i obreczy, aby zapobiec wybuchowi
opony podczas pompowania. Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze:

Opona nie jest uszkodzona. Jesli zauwazysz usterki NIE montuj jej.

Obrecz jest pozbawiona wgniecen i nie jest wypaczona. Zwro¢ uwage na felgi
aluminiowe, wewne¢trzne mikropeknig¢cia nie sa widoczne golym okiem. Moze to
zagrozi¢ krawedzi i moze by¢ zrédlem niebezpieczenstwa, zwlaszcza podczas
pompowania.

Srednica obreczy i opony sa dokladnie takie same. NIGDY nie probuj montowacé

rrrrrr

e Smaruj opong specjalnym smarem, aby unikng¢ jej uszkodzenia i utatwi¢ czynnosci
montazowe.

Podczas blokowania obreczy NIGDY nie trzymaj rak pod opong. Aby
prawidlowo zablokowa¢, ustaw opon¢ dokladnie na srodku stolu obrotowego.

o W przypadku kot od 10 do 20 cali nalezy zablokowac¢ obrgcz za pomoca wewnetrznej czesci
zaciskow

o W przypadku kot o rozmiarach od 12 do 22 cali nalezy zablokowa¢ obrgcz za pomoca
zewngetrznej czesci zaciskow.

REV. 01

Podczas przechylania ramienia upewnij si¢, Ze nikt nie stoi za montazownica.
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Podczas pracy z felgami o tym samym rozmiarze nie trzeba za kazdym razem
blokowa¢ i odblokowywa¢ listwy mocujacej; wystarczy przechyli¢ i odlozy¢ tlok
(P) z ramieniem i pretem zablokowanym w ich pozycjach roboczych.

Nigdy nie trzymaj rak na kole: przywrocenie ramienia do "pozycji roboczej"
moze narazi¢ operatora na zmiazdzenie r¢ki miedzy obrecza a glowica
montazowa.

e Przesun opong tak, aby zgrubienie przechodzilo ponizej przedniej czgsci glowicy montazowej i
zostato skierowane w stron¢ krawedzi tylnej czgsci samej glowicy montazowej

e Trzymajac opaske opony docis$nieta do kanalu obreczy kota rekami, naci$nij pedat (Z), aby
obroci¢ stot obrotowy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Kontynuuj, az pokryjesz caty
obwod obreczy kota (rys. 19).

Aby zapobiec wypadkom przy pracy, trzymaj rece i inne czeSci ciala jak najdalej
od ramienia narzedziowego, gdy obraca si¢ blat stohu.

o W16z detke, jesli jest jedna i powtorz te same dziatania, aby zamontowaé gorng czgs¢ opony.

Demontaz i montaz odbywaja si¢ zawsze przy obrotach obrotnicy zgodnie z

ruchem wskazowek zegara. Obrot przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara shuzy
—- wylacznie do korygowania bledow operatora lub gdy gramofon przestaje
dzialaé.
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ROZDZIAL 6 —- POMPOWANIE

opona przypadkowo peknie.

Przywiaz szczegolna uwage do pompowania opon. Trzymaj
nastepujacych instrukcji, poniewaz montazownica NIE jest zaprojektowana i
wykonana w celu ochrony (lub kogokolwiek innego w poblizu maszyny), jesli

Smier¢ operatora

defektow.

kazdym strumieniu.

Wszystkie nasze

PRODUCENTA.

montazownice

Wystrzal opony. moze spowodowacé powazne obrazenia, a nawet

Sprawdz dokladnie, czy felga i opona sq tego samego rozmiaru.

Przed pompowaniem sprawdz stan zuzycia opony i czy nie ma ona zadnych
Napompuj opone¢ krotkim strumieniem powietrza, sprawdzajac ciSnienie po

s3 automatycznie ograniczone
maksymalnego cisnienia napetniania 3,5 bar (51 psi). W zadnym wypadku
NIGDY NIE PRZEKROCZAJ CISNIENIA ZALECANEGO PRZEZ

6.1

Nasza montazownica w wersji podstawowej dostarczana jest z manometrem. Aby nadmucha¢ opong,

POMPOWANIE KOLA PRZY UZYCIU WSKAZNIKA POWIETRZA

wykonaj nastgpujace czynnosci:

Podtacz manometr do zaworu opony.

Dokonaj ostatniej kontroli, aby upewnié sig, ze
srednica opony 1 felgi jest odpowiadnia.

Sprawdz, czy obrecz jest odpowiednio
nasmarowana. W razie potrzeby posmaruj jeszcze
troche.

Migdzy strumieniami powietrza sprawdz ci$nienie
powietrza na wskazniku inflatora

Kontynuuj  pompowanie  opony  krotkimi
strumieniami powietrza 1 stale sprawdzaj cisnienie
az do osiggnigcia wymaganego ci$nienia

REV. 01

20/28

si¢ Scisle




NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU!
Nigdy nie nalezy przekracza¢ 3,5 bara (51 psi) podczas pompowania opon.

Jesli wymagane jest wyzsze cisSnienie, wyjmij kolo ze stolu obrotowego i
kontynuuj procedure napelniania w specjalnej klatce ochronnej (dost¢pna
W asortymencie).

Nigdy nie przekraczaj maks. cisSnienie pompowania podane przez

WYLACZNIE wyszkolony personel moze wykonywac te dzialania. Nie
wolno pozwala¢ innym osobom na dzialanie lub przebywanie w poblizu
zZmieniacza opon.
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6.2 POMPOWANIE OPON Z SYSTEMEM GT (OPCJONALNIE)

System pompowania GT utatwia napompowanie opon bezdgtkowych do silnego strumienia
powietrza z dyszy umieszczonej na zaciskach.

~ o

W tej fazie pracy poziom hatasu moze osiggnac 85 dB (A). Wskazane jest
stosowanie ochrony przed hatasem.

e Zablokuj koto na obrotnicy i podtacz gtowice pompujaca do zaworu opony.
e Dokonaj ostatniej kontroli, aby upewnic¢ sig¢, ze srednica opony 1 felgi odpowiada.
e Sprawdz, czy obrecz jest odpowiednio nasmarowana. W razie potrzeby posmaruj jeszcze

troche.

e Naci$nij pedat w dot do pozycji posredniej (B - Rys. 21)
e Jesli stopka opony nie jest dobrze osadzona ze wzgledu na silne zgrubienie, podnie$ recznie
opong, az gorne zgrubienie oprze si¢ o obrecz, a nastepnie naci$nij pedat catkowicie do dotu
(C-Fot. 21). Silny strumien zostanie uwolniony przez dysze w prowadnicach, co pomoze w
uszczelnieniu.
e Zwolnij opony; ustaw pedat w pozycji posredniej (B - rys. 21) i dalej pompuj opong krétkimi
strumieniami powietrza 1 stale sprawdzaj ci$nienie mi¢dzy dyszami, az do uzyskania
wymaganego cisnienia.

RYZYKO WYBUCHU!
Nigdy nie nalezy przekracza¢ 3,5 bara (51 psi) podczas pompowania opon.

Jesli wymagane jest wyzsze ciSnienie, zdejmij kolo ze stolu obrotowego i
kontynuuj procedur¢ napelniania w specjalnej klatce ochronnej (dost¢pna
w asortymencie).

Nigdy nie przekraczaj maks. ciSnienia pompowania podane producenta
opon. ZAWSZE trzymaj rece i cialo z dala od pompowanego kola.

WYLACZNIE wyszkolony personel moze wykonywac te dzialania. Nie
wolno pozwala¢ innym osobom na dzialanie lub przebywanie w poblizu
Zmieniacza opon.

REV. 01
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ROZDZIAL 7 — KONSERWACJA ORAZ SERWISOWANIE

7.1 OSTRZEZENIA OGOLNE

® Nieautoryzowany personel nie moze wykonywac prac konserwacyjnych.

Regularna konserwacja, jak opisano w instrukcji, jest niezb¢dna do prawidlowego dziatania i
dhugiej zywotno$ci montazownicy.

Jezeli konserwacja nie jest przeprowadzana regularnie, dziatanie i niezawodno$¢ maszyny
moze by¢ zagrozone, co naraza operatora i inne osoby znajdujace si¢ w poblizu na
niebezpieczenstwo.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odlaczyé

'- zasilanie elektryczne i pneumatyczne. Co wigcej, konieczne jest przerwanie

zgrubienia bez obciazenia 3-4 razy, aby ciSnienie powietrza wydostalo si¢ z
obwodu.

Wadliwe czgsci mogag by¢ wymieniane wylacznie przez personel fachowy za pomoca czesci
producenta.

Usuwanie lub manipulowanie przy urzadzeniach zabezpieczajacych (zawory ograniczajace i
regulujace ci$nienie) jest wyjatkowo zabronione.

—. W szczegolnosci producent nie bedzie ponosil odpowiedzialnosci za reklamacje

wynikajace z uzycia cze¢Sci zamiennych innych producentow lub za szkody
spowodowane przez ingerencje¢ lub usuniecie systemow bezpieczenstwa.

7.2 PROCES KONSERWACJI

Y

Y

Czys¢ stot obrotowy raz w tygodniu za pomoca oleju napedowego, aby zapobiec tworzeniu si¢
brudu i nasmaruj prowadnice §lizgowe zaciskow

Wykonaj nastepujace operacje co najmniej raz na 30 dni:

e Sprawdz poziom oleju w zbiorniku smarownicy. W razie potrzeby uzupeinij, odkrecajac
zbiornik F. Do obiegu sprezonego powietrza uzywaj tylko oleju klasy ISO VG o lepkosci ISO
VG. (Rys. 22)

e Sprawdz, czy kropla oleju jest wstrzykiwana do zbiornika F bardzo 3-4 razy, gdy pedat U
jest wceisniety. Jesli nie, nalezy wyregulowac¢ za pomoca $ruby D (rys. 22)

Po pierwszych 20 dniach pracy, ponownie dokre¢ sruby mocujace zacisk na prowadnicach
obrotnicy (zdjecie 23).

W przypadku utraty mocy sprawdz, czy pasek napedowy jest napiety w nastgpujacy sposob.

—- Przed kazdym dzialaniem odlacz zasilanie elektryczne.

REV. 01

e Zdejmij lewy boczny panel montazownicy odkrecajac cztery sruby mocujace.
e Zdejmij pasek napedowy za pomocg specjalnej sruby regulacyjnej X na wsporniku silnika
(Rys. 24).
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Y W razie koniecznosci, aby wyregulowa¢ pionowa ptytke blokujaca ramig, poniewaz narzedzie
nie blokuje si¢ lub nie podnosi si¢ z obrgczy 2 mm niezbednej do pracy, wyreguluj nakretki,
jak pokazano na Rys. 25.

Aby wyczys$ci¢ lub wymieni¢ thumik w celu otwarcia / zamknigcia zaciskow, patrz Rys. 26 1 postepuj w
nastepujacy sposob:

1. Zdejmij lewy panel boczny korpusu maszyny odkrecajac cztery sruby mocujace.
Odkre¢ thumik umieszczony na pedale, na pedale otwierania / zamykania klamry.

3. Oczys¢ strumieniem sprezonego powietrza lub, jesli jest uszkodzony, wymien na podstawie katalogu
cze$ci zamiennych.

Aby wyczysci¢ lub wymieni¢ thumik tamacza koralikow, patrz Rys. 27 1 postepuj zgodnie z
poprzednim punktem 1 1 3.
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ROZDZIAL 8 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM: MOZLIWA PRZYCZYNA: ROZWIAZANIE:
Obrotnica obraca si¢ . C
tylko w jednym kierunku. Bieg wsteczny uszkodzony Wymien bieg wsteczny
Zepsuty pas Wymien
Bieg wsteczny uszkodzony Wymien bieg wsteczny

Obrotnica nie obraca si¢

Problem z silnikiem

Sprawdz, czy nie ma luznego
przewodu w silniku, wtyczce lub

Wymien silnik

Wyreguluj napigcie pasa

Obrotnica blokuje si¢ Luzny pas (rozdzial 7 rys. 24)

Zacisk wolno si¢ otwiera o ,, . .
lub zamyka Thumik jest zatkany Oczys$¢ lub wymien thumik
Obrotnica nie blokuje Zuzyte zaciski Wymien zaciski

prawidtowo obrgczy kota

Uszkodzony cylinder obrotnicy

Wymien uszczelkg cylindra

Narzedzie dotyka obreczy
podczas demontazu lub
montazu opony

Plyta blokujaca jest nieprawidlowo
wyregulowana lub uszkodzona

Wyregulyj lub wymien plytke
blokujacg (rozdzial 7 - Ryc. 25)

Sruba od obrotnicy jest luzna

Dokre¢ srube

Pedat blokuje si¢ w danej

pozycji Zepsuta sprezyna powrotna Wymien sprezyne

.. . . . . O 5 A l b L tm k
Praca z odbijakiem jest Thumik jest zatkany (rgi(}i]i(i:a1u7 wymien ttumi
zbyt trudna Zepsuta uszczelka cylindra odbijaka | Wymien uszczelke
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ROZDZIAL 9 — SCHEMAT ELEKTRYCZNY | PNEUMATYCZNY
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380V/400V — 3PH (PODWOJNA PREDKOSC)
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PODSTAWOWY SCHEMAT SYSTEMU HYDRUALICZNEGO
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1 Wskaznik napetnienia 8 Zawor obrotnicy
2 Thumik 1/4” 9 Ztacze obrotowe
3 Thumik 1/8” 10 Smarownica
4 Szybki zawor bezpieczenstwa 11 Regulator cisnienia
5 Cylinder odbijaka 12 Kurek wlotu powietrza
6 Cylinder obrotnicy 13 ZawOr bezpieczenstwa
7 Zawor odbijaka 14 Regulator cisnienia
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SCHEMAT HYDRUALICZNEGO SYSTEMU GT
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E STND pneumatic system diagram :

I

L — - — — — —
Zawér bezpieczenstwa 10 Rozdzielacz
Zbiornik 11 Wskaznik ci$nienia

Nastawnik zaworu elektromagnetycznego | 12

Jednostka dopetniacza

O |[co|N|n|h|W

Zawor pedatu GT 13 Zawor upustowy
Zawor bezpieczenstwa 14 Ztacze obrotowe
Gtéwna napetniajaca
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