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WPROWADZENIE

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest do zapoznania operatora z najwazniejszymi
zasadami uzytkowania, bezpiecznej eksploatacji i konserwacji wywazarki do két 2451USG,
2451L oraz 2451LP.

Podnoszenie, transport, rozpakowanie, montaz, instalowanie, uruchamianie oraz podstawowa
konserwacja — czynnosci te nie wymagajg obecnosci serwisu, ale muszg by¢ wykonane ze
Sszczegolng ostroznoscig i starannoscig. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnoSci za
obrazenia 0s6b lub uszkodzenia pojazdéw albo innych przedmiotow, jesli ktérakolwiek z wyzej
wymienionych operacji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcjg obstugi lub jezeli urzadzenie
zostanie niewtasciwie uzyte.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym czasie wszelkich zmian
i modernizacji zaréwno materiatowych jak | konstrukcyjnych, ktérych celem jest
unowoczesnianie oraz zwiekszanie trwatosci i funkcjonalnosci wyrobu.

Firma ,,UNI-TROL" ponosi odpowiedzialno$S¢ za informacje podane w niniejszej instrukcji.

W razie zauwazenia btedéw merytorycznych lub pomytek edytorskich zostang one poprawione
w kolejnych edycjach.

Ninigejsza publikacja nie moze by¢ kopiowana w caftoSci oraz zadnej czesci, bez autoryzacji
producenta.



HISTORIA WERSJI

Wersja 1.0

* Pierwsza wersja instrukcji.
Wersja 1.1

* Informacja o maszynie 2451USG.

« Wskazanie panelu USB, pokrywy i przyciskéw w rozdziale OPIS URZADZENIA .



OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Nieprzestrzeganie podanych tutaj zalecen i metod pracy oraz ignorowanie ostrzezen moze doprowadzi¢
do powaznego zranienia operatora lub innych os6b. Nie nalezy wigcza¢ urzadzenia przed dokfadnym
zapoznaniem sie z niniejszg instrukcja oraz wszystkimi podanymi w niej informacjami, dotyczacymi
bezpiecznej pracy.

Urzadzenie moze byC¢ obstugiwane wytacznie przez osoby wykwalifikowane i upowaznione do jego
obstugi. Wykwalifikowanym operatorem jest osoba, ktéra zapoznata sie doktadnie z trescia niniejszej
instrukcji obstugi, przeszta odpowiednie przeszkolenie oraz posiada wiedze na temat bezpieczenstwa
pracy oraz obstugi i regulacji urzadzenia. Zabronione jest obstugiwanie urzadzenia przez osoby bedace
pod wptywem alkoholu lub lekéw pogarszajgcych ich zdolnosci fizyczne lub umystowe. Jezeli jednak
lekarz przepisujacy lek nie widzi przeciwwskazan, operator moze obstugiwa¢ urzadzenie. Nalezy
przestrzegac nastepujacych warunkow:

* Operator musi by¢ w stanie przeczytac i zrozumie¢ wszystkie informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

* Operator musi posiadac petng wiedze dotyczgca funkcjonowania i charakterystyki urzadzenia.

* QOsoby nieupowaznione powinny zachowywac bezpieczng odlegtos¢ od pracujacego urzadzenia.

* Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

* Wszystkie osoby obstugujgce urzadzenie muszg by¢ odpowiednio przeszkolone w zakresie jego
obstugi, musza przestrzegac prawidtowych metod pracy oraz musza by¢ wlasciwie nadzorowane
w pracy.

* Nie wolno pozostawia¢ luzem na urzadzeniu nakretek, $rub, narzedzi i innych przedmiotow,
poniewaz mogg one dostac sie miedzy ruchome czesci w trakcie pracy urzadzenia.

* Nie dotyka¢ przewodow elektrycznych, wnetrza silnikéw, badz innych urzadzen elektrycznych
o ile zasilanie nie zostalo wczes$niej wytgczone i w spos6b widoczny nie zostata stworzona
przerwa w obwodzie zasilania urzadzenia.

* Nalezy doktadnie zapoznaé sie z treScig niniejszej instrukcji obstugi, aby zapewni¢ prawidtowg
i bezpieczng obstuge urzadzenia.

* Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w poblizu urzgdzenia, w miejscu dostepnym
dla operatora, aby umozliwi¢ ewentualne sprawdzenie informacji lub wyjasnienie watpliwosci
dotyczacych jego obstugi.

* Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad
zapobiegania wypadkom w przemysle, dotyczgcych urzadzen zasilanych wysokim napieciem.

* Wszelkie modyfikacje urzgdzenia wykonane bez upowaznienia automatycznie zwalniaja
producenta od odpowiedzialno$ci w razie uszkodzenia lub wypadku, ktére moga mie¢ zwigzek
z dokonanymi przerébkami. W szczegoélnosci dotyczy to demontazu lub manipulowania przy
zabezpieczeniach zastosowanych w urzadzeniu, co stanowi naruszenie przepisow zapobiegania
wypadkom w przemysle.

UWAGA: Nie zdejmowac z urzadzenia tabliczek informacyjnych dotyczacych
A bezpieczenstwa lub metod obstugi. Natychmiast zamocowacé lub wymienié

brakujgce lub nieczytelne tabliczki ostrzegawcze i informacyjne. Tabliczki na

wymiane mozna otrzymac w Zaktadzie Produkcyjnym firmy UNI-TROL.




TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE | MONTAZ

TRANSPORT

Po przybyciu tadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas transportu nie
ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy na podstawie listu
przewozowego. W przypadku wystgpienia brakéw w dostawie lub uszkodzen transportowych
nalezy bezzwilocznie poinformowa¢ o tym fakcie osobe odpowiedzialng lub przewoznika.
Ponadto podczas zatadunku nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ i rozwage.

UWAGA: Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem,
przemieszczaniem, transportem i rozpakowywaniem muszag by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

Warunki transportowania urzadzenia

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt, monitor, ostona, maszyna,
instrukcja obstugi, stozki centrujgce, nakretka, kalibrator, gumowe podktadki). Wywazarka moze
by¢ zapakowana na kilka sposobéw:

» Paleta + folia stretch + pudto kartonowe,

» Paleta + folia stretch,

e Paleta + pudto kartonowe,

* Folia stretch.

Urzadzenie musi byC transportowane w oryginalnym opakowaniu i skiadowane w pozycji
pionowej.

Powierzchnia zajmowana przez maszyne: 1000x1400 mm
Wysokos¢ maszyny: 1450 mm
Masa urzadzenia: 100 kg

Temperatura srodowiska dla skladowania i transportu wynosi od -25°C do +55°C.



PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Nie nalezy
stawiac innych towaréw na maszynie. Moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

MONTAZ

Przy rozpakowaniu, montazu i przygotowaniu urzadzenia do pracy nalezy zachowa¢
szczegblng ostrozno$é. Nieprzestrzeganie podanych tutaj procedur pracy moze
doprowadzié¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz obrazen u operatora i innych oséb.

Rozpakowa¢ maszyne i sprawdzi¢, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu.
Jezeli maszyna znajduje sie na palecie, w celu przemieszczenia urzadzenia nalezy wsunac
widly wézka widlowego w szczeliny palety, na ktérej urzadzenie jest ustawione. Miejsce
ustawienia urzadzenia musi Scisle spetnia¢ wymagania przepiséw bezpieczenstwa pracy. Nie
wolno przemieszczaC urzadzenia, ktore jest podigczone do instalacji elektrycznej
I pneumatyczne.

Warunki srodowiskowe dla miejsca pracy urzadzenia
« Wilgotnos¢ wzgledna od 30% do 60%,
* Temperatura od 0°C do 55°C.

UWAGA: Urzadzenie nie moze byC uzytkowane w Srodowisku pracy
zagrozonym wybuchem.

Przy wilgotnosci wzglednej powyzej 60%, moze wystgpi¢ zjawisko skraplania
sie pary wodnej na elementach elektroniki w maszynie. Moze miecC to wpltyw na
jej szybsze zuzycie (korozja) lub uszkodzenie (zwarcie). W przypadku
podejrzenia, ze maszyna pracuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej, zaleca sie zastosowanie plyty podgrzewajacej, ktérg mozna
dodatkowo naby¢ w Uni-Trol.




TABLICZKA ZNAMIONOWA

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu wywazarki i numeru seryjnego utatwig udzielenie
pomocy przez nasz personel techniczny.

W ponizszej przyktadowej tabeli przedstawiamy dane urzadzenia. Jezeli wystgpig niezgodnosci
danych zawartych w niniejszej instrukcji i danych na tabliczce znamionowej, obowigzujg dane
z tabliczki znamionowej na maszynie.

Uni-trol Sp. z o.o0.
ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
Zaktad Produkcyjny - Serwis -
- Salon Sprzedazy
/= +48 228179422
Www_unitrol.pl e-mail: OfflCE@llIlltl”Ol.pl
Wywazarka do kot
2451LP
Dane techniczne :
- zasilanie elektryczne 230V /50 Hz
- zasilanie pneumatyczne od 8 do 10 bar
- moc silnika elektrycznego 80 W
- poziom hatasu < 67 dB
- $redni poziom hatasu < 65 dBA
- waga netto ok. 100 kg
Numer seryjny: E
138/10 CE
I
Wyréb polski



http://www.unitrol.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Srednica kofa
Szerokosc kota
Doktadnos$¢ wskazania niewywazenia

Doktadnos$¢ wskazania potozenia
niewywazenia

Czas pomiaru
Masa wywazanych kot
Moc silnika napedzajgcego

Predkos¢ obrotowa wrzeciona podczas
pomiaru

Wymiary gabarytowe wywazarki

Bez ostony, bez monitora, z uchwytem
na kota

Z monitorem, z zamknietg ostong
Z monitorem, z otwartg ostong
Masa catkowita wywazarki
Zasilanie elektryczne

Usredniony poziom cisnienia akustycznego
Lsr

10

10"-30"
2"'-15"
0,1g
0,9°

7s
do 60kg
80W
160 obr./min.

1000 x 580 x 900 mm

1170 x 850 x 1260 mm
1170 x 1000 x 1450 mm
ok. 100 kg
230V/50Hz
65 dBA



OPIS URZADZENIA

Wywazarka 2451USG / 2451L / 2451LP przeznaczona jest do dynamicznego wywazania koét
samochodéw osobowych oraz dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym. Oryginalne
rozwigzania konstrukcyjne maszyny zapewniajg bezpieczenstwo, prostote i wygode obstugi jak
rowniez duzg niezawodnos¢ oraz krétki czas wywazania kota.

Elementy wywazarki :
e gtdbwny modut w obudowie z pokrywag i zestawem akcesoridw,
» ostona kota,
« monitor LCD (opcjonalnie dotykowy),
e uchwyt manualny (2451USG / 2451L) lub pneumatyczny (2451LP),
» drukarka laserowa (opcja).

Wywazarka posiada nastepujgce cechy:

* nowoczesny uktad pomiarowy z komputerowym przetwarzaniem danych zapewniajgcym
duzg doktadnos¢ i szybkosc¢ pomiardw,

«  mozliwos¢ obstugi dowolnych kot, takze z obreczami z lekkich stopéw, przy pomocy
wszystkich rodzajow ciezarkow, zarowno klejonych jak i nabijanych,

«  mozliwo$¢ ustawienia doktadnosci wywazania, stosownie do jakosci i masy wywazanego
kota,

* mozliwos$¢ wspotpracy ze specjalnymi uchwytami, co pozwala na sprawne mocowanie
wiekszosci produkowanych kot,

» system kalibracji, pozwalajacy uzytkownikowi na samodzielne wyregulowanie uktadu
pomiarowego maszyny w przypadku zaistnienia podejrzen o niewtasciwe wskazania
miejsca i wielkosci niewywazenia,

» funkcja ,ukryty ciezarek”,

» funkcja optymalizacji utozenia opony wzgledem felgi w celu zniwelowania swoich
niewywazen,

» generowanie komunikatow gtosowych,

» funkcja zliczania zaoszczedzonych ciezarkow.

W przypadku zakupu wywazarki z ekranem dotykowym (opcja) obstuga maszyny jest
dodatkowo realizowana poprzez dotyk ekranu.

11
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Rysunek 1: Gtéwne elementy wywazarki

1 - ostona kota

2 - uchwyt ostony

3 - kotnierz osi ostony (za uchwytem ostony)
4 - monitor

5 - wspornik monitora

6 - katownik do regulacji nachylenia monitora
7 - wyjScie kabla zasilajgcego

8 - potki na dodatkowe elementy

9 - wigcznik gtébwny maszyny

10 - czujnik ultradZzwiekowy

11 - panel USB

12 - pedat uchwytu pneumatycznego (opcja)
13 - podkiadki gumowe

14 - pokrywa maszyny

15 - przyciski sterowania

12



INSTALOWANIE URZADZENIA

Ponizsze operacje mogag by¢ wykonane przez osoby, ktore wczesniej zostaly przeszkolone
w zakresie obstugi urzadzenia, do ktorego odnosi sie niniejsza instrukcja. Aby zapobiec
mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu spowodowania obrazen u ludzi,
nalezy doktadnie przestrzega¢ podanych nizej instrukcji. Nalezy upewnic¢ sie, ze w polu pracy
nie przebywajg zadne osoby poza operatorem.

WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALOWANIA

Wywazarke nalezy zainstalowac¢ w bezpiecznej odlegtosci od Scian, kolumn i innych urzadzen.
Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego. Wywazarke
mozna postawi¢ na dowolnym podtozu pod warunkiem, ze jest ono suche oraz rowne i twarde.
Wszystkie czesci muszg byC jednorodnie osSwietlone Swiattem o natezeniu zapewniajgcym
bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynno$ci regulacyjnych
i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszaréw zacienionych, refleksow
Swietinych oraz oSlepiajacego Swiatta. Nalezy unikaé¢ wszelkich sytuacji ktore mogtyby
powodowaC zmeczenie oczu. OSwietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami
obowigzujacymi w miejscu zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy
oSwietlenia).

w procedurze wywazania kota. W swoim naturalnym potozeniu, podczas pracy,
lasery skierowane sg w doét i nie stanowig zagrozenia dla oczu operatora.
Nalezy jednak zachowal szczegodlng ostroznosS¢ przy wszelkiego rodzaju
pracach porzadkowych i konserwacyjnych, ktére moga spowodowaé
ekspozycje oczu na wigzke lasera. Bezposrednie oslepienie takg wigzka moze
spowodowac trwate uszkodzenie wzroku.

: UWAGA: Maszyna wyposazona jest w dwa lasery wykorzystywane

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy nie
zostaty uszkodzone. Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem maszyny, oméwione
zostaly w rozdziale ,Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania”.

UWAGA: Wywazarki nie wolno przykrecac do podtoza! Otwory w dolnegj
czesci obudowy stuzg wytgcznie celom transportowym!

WYMAGANIA ZRODLA ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

Wywazarka zasilana jest z sieci jednofazowego pradu przemiennego 230V 50Hz. Maszyna
powinna by¢ przylaczona do zasilania elektrycznego poprzez odpowiednig wtyczke i gniazdo
stosowane Ww miejscu zainstalowania oraz zabezpieczona 30mA bezpiecznikiem
réznicowoprgdowym. Pobdr pradu maszyny jest konstrukcyjnie zabezpieczony bezpiecznikiem
topikowym zwilocznym o wartosci 2A.

13



MIEJSCE INSTALACJI

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym i ogrzewanym
w okresie jesienno-zimowym. Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ na poziomie 30-60%
bez kondensacji pary wodnej, a temperatura otoczenia 5-55°C. Podtoze przeznaczone do
posadowienia maszyny powinno by¢ twarde, solidne oraz pfaskie (najlepiej betonowe).
Wywazarke nalezy umiesciC na trzech gumowych podkiadkach bedacych na wyposazeniu
maszyny, ktore nalezy podtozy¢ pod ptaskie n6zki przyspawane do podstawy.

WYMAGANA PRZESTRZEN ROBOCZA

Wymiary wywazarki wyznaczajg jej obszar roboczy. Osoby inne niz wyszkoleni i upowaznieni
operatorzy nie moga przebywaC w tym obszarze. Maksymalne wymagania urzadzenia
dotyczace przestrzeni to 2870x3000 mm przy minimalnym odstepie od Scian, co przedstawiono
na rysunku 2. Numerami 1 i 2 zaznaczono miejsca pracy operatora.

3000mm
< >
—Ae———Hpe—
‘ 1000mm /\
| .
700mm 1000mm
< ———>{|| 2870mm
| ]
| 1 1000mm 2 \/
\

Rysunek 2: Wymagana przestrzen wokét maszyny

MONTAZ OSLONY KOLA

Opis oraz ponizsza numeracja elementéw bazujg na rysunku 1.

. odkrecic sruby z kotnierza osi ostony (3),
» trzymajgc ostone kota (1) utozycC jg w takiej pozycji, aby otwory ucha ostony (2) pokryty
sie z otworami kotnierza (3),
» przykreci¢ Srubami ucho ostony (2) do kotnierza osi ostony (3).

MONTAZ | PODLACZENIE MONITORA

Opis oraz ponizsza numeracja elementéw bazujg na rysunku 1. Aby zamocowa¢ monitor na
wywazarce nalezy uprzednio przykreci¢ wspornik monitora (5) do obudowy maszyny za pomocg
2 Srub z szerokimi podktadkami. Na wspornik nalezy zatozy¢ katownik do regulacji nachylenia
monitora (6), a nastepnie do niego przykreci¢ monitor (4). Na koniec nalezy podtgczy¢ kabel
zasilajgcy, kabel sygnatowy oraz kabel USB (w przypadku monitora dotykowego).
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MOCOWANIE UCHWYTU DO KOt SAMOCHODOWYCH

OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym
uchwytem.

Zmontowany uchwyt szybko-mocujacy do kot samochodow osobowych i dostawczych z felgami
posiadajgcymi centralny otwor mocujgcy pokazano na rysunku 3.

Przed zamocowaniem uchwytu nalezy oczysci¢ doktadnie szmatka powierzchnie stozkowe
wrzeciona oraz uchwytu (1, 2). Nastepnie nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowaé
potozenie znacznikdw (3) na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rysunku 3. Na koniec dokrecié¢
Srubg uchwyt do wrzeciona (4).

UWAGA: Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie
& potozenia uchwytu wzgledem wrzeciona (pokrywajgce sie znaczniki) jest

jednym z warunkéw prawidtowego wywazania kota.

1 i 2
‘{T"""—- 1
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.—.--""'7‘ / |I
xf / ¥ |
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Rysunek 3: Uchwyt wywazarki, bez nakretki i stozkéw dociskowych
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Rysunek 4: Elementy uchwytu: 1: nasada z flanszg 2: nakretka dociskowa
3: sruba do mocowania nasady na wrzecionie 4: sprezyna 5: docisk nakretki
6: stozek centrujgcy nr 1 7: stozek centrujgcy nr 2 8: stozek centrujgcy nr 3*

9: stozek centrujgcy nr 4* 10: stozek centrujgcy nr5 (110mm-125mm)*
11: stozek centrujgcy nr 6 (125mm-145mm)*, 12: stozek centrujacy nr 7
(145mm-165mm)*

* - wyposazenie dodatkowe

Rysunek 5: Nakretka dociskowa
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MOCOWANIE UCHWYTU SZPILKOWEGO

UWAGA: Uchwyt szpilkowy jest wyposazeniem dodatkowym i standardowo nie
A jest dotgczany do maszyny.

Uchwyt szpilkowy, przedstawiony oraz opisany na rysunku 6, stuzy do mocowania kot
nieprzelotowych, bez otworu centralnego. Mozna zaktadac¢ na niego kota majgce 3, 4, 5 oraz 6
otworow.

W zwigzku z tym, iz zamocowanie uchwytu szpilkowego uzaleznione jest od wywazanego kofta,
catlos$¢ zostata opisana w rozdziale KOLO SAMOCHODU OSOBOWEGO W UCHWYCIE
SZPILKOWYM na stronie 22.

Rysunek 6: Elementy uchwytu szpilkowego:
1: tarcza uchwytu 2: szpilki do mocowania két 3: talerzyk
4: podktadka pod srube mocujgcg 5: tuleja centrujgca @55 6: tuleja centrujgca 256
7: tuleja centrujgca @58 8: tuleja centrujgca @60 9: tuleja centrujgca 265
10: nakretka stozkowa 11: nakretka kulista 12: sruba mocujgca

17



MOCOWANIE UCHWYTU DO KOt MOTOCYKLOWYCH

nie jest dotgczany do maszyny.

OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym

f UWAGA: Uchwyt motocyklowy jest wyposazeniem dodatkowym i standardowo
A uchwytem.

Mocowanie uchwytu do két motocyklowych odbywa sie w podobny sposoéb jak dla uchwytu
osobowego, co zostalo opisane w rozdziale MOCOWANIE UCHWYTU DO KOL
SAMOCHODOWYCH na stronie 15. Na rysunku 7 przedstawiono uchwyt motocyklowy oraz
opisano wszystkie jego elementy.

Aby zamocowaé¢ uchwyt motocyklowy nalezy natozy¢ belke uchwytu z odpowiednig nasada (1)
na wrzeciono maszyny (1 na rysunku 3). Nastepnie 0$ uchwytu (3) nalezy przykreci¢ do
wrzeciona krétszym gwintem oraz dokreci¢ do oporu kluczem ptaskim 22.

|/2

D —s

LY
<@

Rysunek 7: Elementy uchwytu motocyklowego:
1: belka uchwytu z nasadg 2: dociski opony 3: os uchwytu
4: tuleja stozkowa - 2 szt. 5: tuleja dystansowa - 6 szt. 6: nakretka uchwytu

5
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MOCOWANIE KOLA W UCHWYCIE WYWAZARKI

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz do két samochodowych (rysunek 3),
nalezy go zdemontowac i zamocowaé¢ uchwyt do kot samochodowych tak jak opisano
w rozdziale MOCOWANIE UCHWYTU DO KOt SAMOCHODOWYCH na stronie 15.

Rysunek 8: Mocowanie kota w uchwycie wywazarki

Na rysunku 8 zaprezentowano cztery etapy mocowania kota samochodu osobowego lub
dostawczego w uchwycie wywazarki. Najpierw nalezy nasung¢ koto otworem centrujgcym na os
uchwytu (a), a nastepnie wsung¢ stozek centrujacy i zawiesi¢ koto otworem na krawedzi stozka
(b). Nastepnie nalezy ustawi¢ nakretke dociskowa (rysunek 5) w pozycji otwartej, wsuna¢ do
stozka i dosunaC jg z kotem do oporu w strone maszyny (c). Uzywajac lewej reki nalezy
podtrzymac koto, prawag reka ztapaC za nakretke, ustawiC nakretke dociskowa w pozyciji
zamknietej i dokrecic¢ catos¢ w uchwycie do oporu (d).

Na rysunku 9 zaprezentowano dwa etapy zdejmowania kota z uchwytu wywazarki. W celu
zdemontowania kota nalezy ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji otwartej (a), a nastepnie
odkrecic jg o niewielki kat (b). Gdy nakretka bedzie juz luZzna mozna zdjac koto z uchwytu.

Konstrukcja oraz wyposazenie uchwytu umozliwiajg zamocowanie kot z réznymi ksztattami felgi
czy Srednicami otworu centrujgcego. Opcje innego zastosowania stozkdw mocujgcych
zaprezentowano na rysunku 10. W przypadku uzycia jednego ze stozkédw centrujgcych
(rysunek 4) nalezy mocowac koto od zewnetrznej strony tak, jak przedstawiono to na rysunkach
10a oraz 10b bez uzycia docisku nakretki 6 ani sprezyny 4 (rysunek 4). Jesli felga wymaga
uzycia stozka od wewnetrznej strony, nalezy najpierw natozy¢ docisk na nakretke (rysunek 12)
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a nastepnie na wrzeciono natozy¢ odpowiednio sprezyne i stozek tak, aby oba elementy byty
zwrécone wiekszg podstawa do maszyny (rysunek 10c).

Rysunek 9: Zdejmowanie kota z uchwytu wywazarki.

Nastepnie nasungc¢ koto, a calos¢ zamocowaC nakretkg z dociskiem. Wszystkie powyzej
opisane metody zakfadania kota w uchwycie wywazarki dodatkowo przedstawione zostaty
odpowiednio na rysunku 10.

Rysunek 10: Rézne sposoby uzycia uchwytu i jego wyposazenia.

W przypadku gdy stozki centrujgce uzywane sg od zewnetrznej strony felgi, nalezy zdja¢ docisk
z nakretki. Aby to zrobi€ trzeba wyciagnaC¢ docisk wzdtuz osi tak, aby zeskoczyt z zaczepu
(mozna delikatnie Srubokretem podwazy¢ docisk do catkowitego puszczenia zaczepu).
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Rysunek 11: Sposoby mocowania kot dla réznych stozkéw i ich konfiguracji
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Rysunek 12: Nakretka z zamocowanym dociskiem

KOO SAMOCHODU OSOBOWEGO W UCHWYCIE SZPILKOWYM

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz szpilkowy, nalezy go zdemontowac.

W przypadku gdy felga wywazanego kota nie posiada przelotowego otworu centrujgcego,
nalezy uzy¢ uchwytu szpilkowego. Rysunek 13 przedstawia cztery etapy zakfadania kota
w uchwycie szpilkowym. Na poczatku, w zaleznosci od wywazanego kota, nalezy sprawdzic¢
ktora z tulei centrujgcych (5+9 z rysunku 6) najlepiej pasuje do otworu wewnatrz obreczy kota
(jesli zadna nie jest odpowiednia, lub felga nie posiada otworu od wewnetrznej strony, nalezy
wykorzysta¢ podktadke pod Srube mocujacg 4 z rysunku 6). Nastepnie tarcze z odpowiednig
nasada 1 z rysunku 6, natozy¢ na wrzeciono maszyny i dokreci€ jg Srubg 12 z rysunku 6 z tulejg
lub podktadka (rysunek 13a).

i) ‘:

Rysunek 13: Mocowanie nieprzelotowego kota samochodu osobowego
w uchwycie szpilkowym
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W zaleznos$ci od ilosci otworow w feldze, przykreci¢ szpilki (2 z rysunku 6) do tarczy wedtug
numerdéw na jej odwrocie. Przyktadowo, jesli felga ma 5 otworéw, nalezy wszystkie szpilki
przykreci¢ do otworow z numerem 5 z tytu tarczy (rysunek 13b), jesli felga ma 6 otworow nalezy
uzy¢ 3 szpilki, przykreci¢ do otworow z numerem 3 i zatozyC je co drugi otwor w feldze. Szpilki
nalezy dokreci¢c za pomoca dotgczonych nakretek oraz podktadek w taki sposob, aby sie nie
odkrecaly, ale jednoczes$nie zeby mozna bylo ciasno obracaC szpilka (najpierw ptaska
podktadka, pOzniej sprezynujgca i dopiero wtedy nakretka). Jesli jest wystarczajgco duzo
miejsca, natozyC talerzyki na szpilki wglebieniem na zewnatrz, a nastepnie ustawi¢ tak, aby
mozna byto zatozy¢ koto w uchwycie (rysunek 13c).

do otworéw w kole mozna je wstepnie ustawi¢ przed zamocowaniem uchwytu

2 OSTRZEZENIE: W przypadku problemoéw z ustawieniem szpilek w stosunku
szpilkowego na wrzecionie poprzez dopasowanie do zdemontowanego kota.

W zaleznosci od nakretek lub Srub, jakimi koto przykrecone jest w pojezdzie, nalezy uzyé
nakretki stozkowej (10 z rysunku 6) lub kulistej (11 z rysunku 6) do przykrecenia kota do
uchwytu (rysunek 13d).

KOLO MOTOCYKLOWE

Jezeli na wywazarce zamocowany jest uchwyt do két samochodowych (rysunek 3), nalezy go
zdemontowa¢ i zamocowac¢ uchwyt motocyklowy (rysunek 7) tak jak opisano w rozdziale
MOCOWANIE UCHWYTU DO KOt MOTOCYKLOWYCH na str. 18

Na rysunku 14 zaprezentowano cztery etapy mocowania két motocyklowych w uchwycie
wywazarki. Najpierw nalezy upewnic sie, ze dociski opony 2 z rysunku 7 sg w pozycji otwartej,
a potem na os$ uchwytu nasuniety jeden ze stozkoéw 4 z rysunku 7 (rysunek 14a). Nastepnie, po
wsunieciu kota do konca i natozeniu go na stozek (rysunek 14b), nalezy nasungc drugi stozek
na o$ i dosung¢ tak, aby wszedt w tozysko kota. Aby koto byto dobrze trzymane, nalezy
umiesciC tuleje dystansowe 5 z rysunku 7 za stozkiem tak, aby zostatlo miejsce na nakretke
uchwytu 6 z rysunku 7 (rysunek 14c). Po dokreceniu nakretki i upewnieniu sie, ze koto nie ma
luzu na osi wrzeciona, ustawicC dociski opony tak, aby przylegaty do czota opony (rysunek 14d).

Rysunek 14: Mocowanie kota motocyklowego w uchwycie.
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OBSLUGA MASZYNY

Maszyna posiada interfejs graficzny wyswietlany na monitorze (rysunek 1 (4)). Wybieranie
poszczegodlnych funkcji w menu czy zmiany wartosci parametréw obstugiwane sg przez ruch
kursorem (ciemny prostokat na aktualnie wybranej ikonie) — za pomocg kota zamocowanego na
uchwycie maszyny — oraz za pomocg dwoch przyciskédw (rysunek 1 (15)) — zielonego
I czerwonego — znajdujacych sie na pokrywie maszyny (rysunek 1 (14)). Zielonym przyciskiem
aktywujemy ikone, na ktorej aktualnie jest kursor. Tabela ponizej przedstawia akcje, jakie
zielony przycisk powoduje w zaleznosci od typu aktywnej ikony:

Akcja Przyktad
Zmiana ekranu Wejscie do innego ekranu w menu gtdwnym, wybor ikony n
Aktywacja funkcji Rozpoczecie lub zatrzymanie pomiaru, odSwiezenie wynikow.

Natychmiastowa

. . Wiaczenie/wytaczenie np. czujnika USG w ekranie ustawien.
Zmilana wartoscl a wyra P )

Tryb zmiany parametrow kofa i zapis wyniku, zmiana daty i godziny, tryb

Tryb zmiany wartosci wyboru klawiszy klawiatury.

Czerwony przycisk posiada tylko dwie funkcje przedstawione w ponizszej tabeli:

Akcja Przykfad

Wyjscie z ekranu | Szybki powrét do menu gtéwnego bez wybierania ikony n

Dezaktywacja Anulowanie zmiany parametrow kota (przywrocenie poprzedniej wartosci),
funkcji wyjscie z trybu wyboru klawiszy klawiatury.

UWAGA: Niezaleznie od opisanych powyzej funkcji, wcisniecie ktéregokolwiek
przycisku w trakcie trwania pomiaru powoduje zatrzymanie kota i zakonczenie
pomiaru.

W przypadku trybu zmiany wartosci po naprowadzeniu kursora na ikone z polem wartoSci
I wcisnieciu zielonego przycisku kursor jest dezaktywowany i ruch kotem zmienia wartosc pola.
Aby zatwierdzi¢ wartosc, nalezy wcisngc zielony przycisk. Aby anulowac¢ zmiany i powréci¢ do
wczesniejszej wartosci nalezy wcisng¢ czerwony przycisk.

UWAGA: W ekranie ustawien mozna wigczy¢ opcje ,UDERZENIE W KOLO".
Szczegoty w rozdziale USTAWIENIA.

Maszyna opcjonalnie moze zosta¢ wyposazona w ekran dotykowy, ktéry pozwala aktywowac
poszczegoblne funkcje programu dotykajgc ich na ekranie. W tej sytuacji dotyk dziata rownolegle
Z ruchem kursora za pomoca zamocowanego kota.
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OPIS EKRANOW MASZYNY

Pracg wywazarki steruje program, ktéry jest aktywowany po zatgczeniu zasilania. Aby wigczy¢
maszyne nalezy wcisng¢ przycisk 9 (rysunek 1), znajdujacy sie na obudowie. Jesli w sieci jest
prawidtowe napiecie zasilajace, przycisk podswietli sie, a nastepnie zacznie uruchamiac sie
program maszyny. W poczatkowej fazie na monitorze bedzie wysSwietlone logo Uni-Trol
sygnalizujgce start i testowanie systemu. Po kilkunastu sekundach na monitorze zostanie
wysSwietlony ekran poczatkowy z menu gtéwnym programu.

MENU GLOWNE

Na rysunku 15 przedstawiony zostat ekran menu gtébwnego. Ekran ten pozwala przejs¢ do
odpowiedniego ekranu maszyny w celu rozpoczecia pomiaru lub zmiany ustawien. Aby przejs¢
do innego ekranu, nalezy naprowadzi¢ kursor na wtasciwg ikone i zatwierdzi¢ swoj wybor.
Z ekranu menu gtbwnego mozna przejs¢ do ekranéw pomiaru niewywazen, optymalizacji
niewywazen ukfadu felga-opona, kalibracji systemu pomiarowego oraz ustawien wywazarki.

25.02.2021
WWW UNITROL.PL 10:48

UNI-TROL

Wywazarka 2451 wita

o B B =

Pomiar Niewywazen Optymalizacja Kalibracja Ustawienia

Rysunek 15: Ekran menu gtdwnego

Oprocz zmiany ekranu, z poziomu menu gidwnego nalezy wytacza¢ wywazarke. Aby wytgczy¢
maszyne nalezy naprowadzi¢ kursor na ikone h I zatwierdzi¢ wybor. Po odczekaniu kilku

sekund na napis ,No signal’” na monitorze lub zmiane koloru LED’a monitora, mozna wytgczy¢
maszyne przyciskiem elektrycznym 9 z rysunku 1.

UWAGA: Wazne jest, aby przed odtgczeniem wywazarki od zasilania wytgczy¢
A najpierw program przyciskiem . Zapisujg sie wtedy wszystkie ewentualne
zmiany ustawien i parametrow.
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POMIAR NIEWYWAZEN

Przejécie do programu niewywazen nastepuje po wybraniu ikony L& w menu giownym.
Zostanie wysSwietlony ekran przedstawiony na rysunku 16 z widokiem kota, pdl wynikowych po
jego lewej i prawej stronie oraz obszarem przyciskbw wywotujgcych odpowiednie dziatania
programu. Lewe koto odpowiada za wewnetrzng strone felgi, prawe koto za zewnetrzng strone
felgi.

UWAGA: W przypadku wywazania statycznego, ekran pomiaru niewywazen
A nie ma lewego okregu na niewywazenie w lewym goérnym rogu.

b 37 K

K1 457 K|

L |,
4 OO0
pynamiczny (D)

| sTarT |

Rysunek 16: Ekran pomiaréw niewywazen przed pomiarem

Obszar przyciskdw podzielony jest na pola widoczne na rysunkach 16 i 20. Niektére ikony
widoczne sg tylko przed pomiarem, a niektére wylgcznie po pomiarze. Ponizej przedstawiono
wszystkie ikony opisywanego ekranu:

Powr6t - powrdt do ekranu poczatkowego programu

Odswiez - ponowne wysSwietlenie wyniku pomiaru niewywazen
Wyczys¢ - skasowanie aktualnych punktéw umieszczenia ciezarkow
Odlegtosc¢ kota — zmniejszanie wartosci odlegtosci kota od maszyny
Odlegtosc¢ kota — zwiekszanie wartosci odlegtosci kota od maszyny
Srednica kota — zmniejszanie wartosci $rednicy kota

Srednica kota — zwiekszanie warto$ci $rednicy kota

BEEHE0AD
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e . .. . ;. , .
Szerokos$¢ kota — zmniejszanie wartosci szerokosci kota

me - . . , . ;.
Szerokos$¢ kota — zwiekszanie wartosci szerokosci kota

BUNleana  Tryb pracy — przelaczanie miedzy trybem statycznym a dynamicznym wywazania
kota. Przycisk widoczny wytacznie dla ustawionej opcji trybu wywazania na warto$¢
SLREENE  PYTAJ w ustawieniach wywazania opisanej w rozdziale USTAWIENIA.

(©)
3P — program ukrytego ciezarka

Lupa — Sprawdzenie wynikow niewywazenia bez zaokraglen

Hamulec — zatgczenie hamulca kota (biaty — wytaczony, czerwony — wigczony)

P
‘%

f Mocowanie ciezarkéw — ikona pokazuje aktualny tryb mocowania ciezarkow

SIS START — uruchomienie pomiaru

STOP STOP - zatrzymanie trwajgcego pomiaru

Na ekranie dodatkowo moga by¢ wyswietlone ikony drukowania po prawej stronie. Sa one aktywne
wylacznie przy wigczonej opcji drukowania w ustawieniach. Opis tych ikon oraz ich funkcje
przedstawione zostaly w rozdziale DRUKOWANIE. Pod ikonami drukowania widoczne jest pole, ktére na
rysunku 16 jest puste, a na rysunku 20 przedstawia ikone z rozmieszczeniem ciezarkow. To pole

pojawia sie po wykonaniu pomiaru nastawnikiem lub wcisnieciu przycisku , a zamazywane

jest po wcisnieciu przycisku ﬂ I pokazuje wybrany sposdb mocowania ciezarkéw. Z kazda
zmiang sposobu mocowania ciezarkow pole to odpowiednio sie zmienia.

PRZEPROWADZANIE POMIAROW

Pomiar wymiaréw kofa

Nastawnik jest narzedziem do wprowadzania parametrow odlegtosci i Srednicy. Maszyna
ustawia tryb mocowania ciezarkéw na podstawie sposobu pomiaru nastawnikiem wykonanego
przez operatora wywazarki. Po wysunieciu nastawnika uruchomiony zostanie automatyczny
wybor trybu mocowania ciezarkow. Tryb ten na podstawie sposobu pomiaru nastawnikiem jest
w stanie okresliC czy zewnetrzny (prawy) ciezarek bedzie klejony w srodku felgi czy mocowany
po zewnetrznej jej stronie. Mozna takze wprowadzi¢ parametry odlegtosci, srednicy i szerokosci
.fecznie”.

UWAGA: Aby rozpoczaC wprowadzanie wszystkich parametrow od nowa,
A nalezy wybrac¢ ikone Wyczys¢ m Jesli opcja lektora jest wkgczona, maszyna
zasygnalizuje akcje komunikatem ,Nowy pomiar”.

Aby wykona¢ pomiar nastawnikiem nalezy wysung¢ nastawnik tak, aby laser zaczat wyswietla¢
na feldze kreske i kropke. Niezaleznie czy ciezarek w przestrzeni A z rysunku 17 ma byc¢
nabijany czy klejony — kropke lasera nastawnika taczy sie z kreska w miejscu planowanego
mocowania ciezarka. Dla ciezarkow nabijanych kropke nalezy nakierowac na kreske na lewym
rancie felgi, tak jak zaprezentowano to na rysunku 18a. W przypadku ciezarkow klejonych
kropke nalezy ustawi¢ na kresce w miejscu klejenia ciezarka, jak na rysunku 18b.
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Rysunek 17: Obraz przestrzeni mocowania ciezarkéw
A (wewnetrzna / lewa) i B (zewnetrzna / prawa)

@

Rysunek 18: Miejsce nakierowania kropki lasera nastawnika:
a) dla ciezarkdéw nabijanych b) dla ciezarkdw klejonych

UWAGA: Jesli nie ma mozliwosci zmierzenia odlegtosci nastawnikiem, nalezy
A zmierzy¢ odlegtos¢ od miejsca nabijania ciezarka na rancie felgi kota do
maszyny w milimetrach, nastepnie odjg¢ 40 mm i wprowadzi¢ odlegtosé

przyciskami oraz .

UWAGA: W przypadku maszyny 2451USG, w celu zmierzenia Srednicy,

A nalezy po wsunieciu nastawnika na odpowiednig odlegtos¢ ustawi¢ gtéwke
nastawnika (1 na rysunku 19) przy gérnym rancie felgi (2 na rysunku 19)
w docelowym miejscu mocowania ciezarka (rysunek 19a dla ciezarkéw
przybijanych, rysunek 19b dla ciezarkéw klejonych).

Po ustawieniu lasera w odpowiedniej pozycji trzeba odczekac okoto 2 sekundy, az maszyna
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zapamieta wprowadzone parametry. Po sygnale rozpoczyna sie druga faza pomiarowa
nastawnikiem, ktora pozwoli okreslic, w ktérym miejscu mocowany bedzie ciezarek dla
przestrzeni B kota z rysunku 17. W przypadku gdy koto ma mie¢ mocowany ciezarek od
zewnatrz przestrzeni B z rysunku 17 (nie w srodku felgi ale na prawym jej rancie), nalezy
odtozy¢ nastawnik na miejsce do pozycji zerowej. Jest to koniec pomiaru nastawnikiem.
Maszyna automatycznie zmierzy jeszcze szeroko$¢ kota za pomocag czujnika USG w trakcie
zamykania ostony. Jesli czujnik USG jest wylgczony, nalezy recznie wprowadzi¢ szerokos¢kota.

@

Rysunek 19: Miejsce przyktadania gtowki ramienia nastawnika:
a) dla ciezarkéw nabijanych b) dla ciezarkdéw klejonych

Jesli ciezarek ma by¢ mocowany w srodku felgi w obszarze B z rysunku 17, to po zapisaniu
pierwszego pomiaru nalezy wsung¢ nastawnik wgtab kota. Sprawi to, ze szerokos¢ kota zacznie
sie zmieniaC wraz z dalszym ruchem nastawnika do Srodka obreczy. Po ustawieniu gtowki
nastawnika w pozyciji kierujacej kropke na kreske nalezy odczekac ok. 2 sekundy do momentu
wydania przez maszyne sygnatu dzwiekowego i zapisania wyniku.

W trybie statycznym pomiaru niewywazen wystepuje tylko jeden punkt korekcji. Wysuniecie
nastawnika drugi raz wgtab felgi nie daje mozliwosci zapisania drugiego punktu korekcji.

Pomiar niewywazen

Po przeprowadzonym pomiarze nastawnikiem mozna rozpoczgé pomiar niewywazen.
W przypadku gdy funkcja Autostart (opisana w rozdziale USTAWIENIA) jest wigczona,
wystarczy zamkngc¢ ostone i pomiar sam sie rozpocznie. Jesli funkcja Autostart jest wytgczona,

po zamknieciu ostony nalezy wybrac¢ przycisk . W trakcie pomiaru kursor pozostaje

na tej samej pozycji, na ktorej teraz pojawi sie przycisk . Aby przerwac pomiar, nalezy

wcisngC ktorykolwiek przycisk — zielony lub czerwony — lub dotkngC przycisku na
ekranie jesli maszyna ma podigczony ekran dotykowy.

Po osiggnieciu przez koto obrotow pomiarowych, maszyna dokonuje wtasciwego pomiaru
niewywazenia. Po zakonczeniu pomiaru i zatrzymaniu obrotéw kota, mozna otworzy¢ ostone.
Jezeli uruchomiona jest opcja auto-naprowadzania (opisana w rozdziale USTAWIENIA), nastapi
automatyczne naprowadzanie na blizej potozone niewywazenie.

Wyniki pomiarow wyswietlone sg w dwoch kotach po lewej i prawej stronie ekranu, jak
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przedstawiono na rysunku 16. Po obwodach kot wynikbw przemieszczajg sie znaczniki,
symbolizujgce potozenie miejsc mocowania ciezarkow. Podczas obracania, zmienia sie kolor
znacznikéw, od czerwonego w miejscu przeciwlegtym do miejsca niewywazenia do zielonego,
W miejscu niewywazenia. Miejsce umieszczenia ciezarka wskazuje segment na okregu w kole

wyniku niewywazenia. Potozenie tego segmentu mozna zmienia¢ ustawiajgc ikone miotka

(nabijanie na godzinie 12-tej), lub cigzarkow klejonych & (klejenie na kresce lasera).

wskazany jest tryb wybrany nastawnikiem. Nalezy zmieni¢ potozenie ciezarka

: UWAGA: Nie wolno wprowadza¢ zmiany potozenia ciezarka, jesli aktualnie
w przypadku gdy program pokazuje inny tryb niz wybrany nastawnikiem.

UWAGA: Nie ma mozliwosci zmiany potozenia ciezarka dla nastepujgcych
ustawien maszyny:

» ciezarek mocowany w Srodku felgi w obszarze B z rysunku 17,
» z zalozonym uchwytem motocyklowym,
s przy wywazaniu statycznym.

Dodatkowo, jesli znacznik znajdzie sie w oznaczonym dwoma kreskami segmencie, zewnetrzny
okrag zostanie pogrubiony, pojawi sie sygnat dZzwiekowy oraz zostanie zatgczony hamulec.
Oznacza to, ze koto zostato ustawione w pozycji do umieszczania ciezarka rownowazacego.

Jesli oznaczony dwoma kreskami segment znajduje sie w gorze okregu, po naprowadzeniu kota
na niego, ciezarek mocujemy ,na godzinie 12-tej".

Jezeli oznaczony dwoma kreskami segment znajduje sie w dolnej czesci okregu, po
naprowadzeniu kofa na niego, zapali sie kreska lasera. Nalezy wysung¢ nastawnik do wczes$niej
wskazanego miejsca mocowania ciezarkdw. W momencie osiggniecia wymaganej odlegtosci
mocowania ciezarka (wskazanej podczas pomiaru nastawnikiem), ustyszymy dzwiek oraz
zaswieci sie kropka lasera. Nalezy najechaC kropka lasera na wyswietlang kreske aby
doktadnie umiescic ciezarek we wczesniej wybranej pozycji.

Prawidtowo wskazane punkty korekcji (miejsce umieszczenia ciezarkéw) obowigzujg dopoki nie
zostang przedefiniowane. Oznacza to, ze kazde kolejno zatozone koto, po wcisnieciu START,
bedzie przyjmowato poprzednio zdefiniowane punkty. Obowigzuje to dopdki nie wybierze sie

opcji Wyczysc
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PROGRAM 3P - UKRYTY CIEZAREK

Jezeli chcemy ukry€ ciezarek tak, aby nie byt widoczny po zatozeniu kota, mozemy go rozbi¢ na
dwa ciezarki, ktére umiesci sie w miejscach niewidocznych z zewnatrz - za ramionami felgi.
Program 3P jest aktywny w trybie dynamicznym i dotyczy prawego niewywazenia w przestrzeni
B z rysunku 17, dla punktu zdefiniowanego wewnatrz felgi, lub w trybie statycznym, dla
pojedynczego punktu.

Akcje roztozenia ciezarka na jego dwie sktadowe inicjujemy przyciskiem . Pojawia sie on
zawsze wtedy, gdy punkt korekcji w przestrzeni B z rysunku 17 zdefiniowany jest wewnatrz felgi
lub gdy dokonujemy pomiaru w trybie statycznym. Minimalna wartoS¢ niewywazenia, dla ktorej
aktywuje sie opcja ukrytego ciezarka, to 7,5g. Przykiadowy ekran po wykonanym pomiarze
przedstawiono na rysunku 20.

K1 548 K]

L e T

Rysunek 20: Przyktadowy ekran pomiarowy po wykonanym pomiarze

Zakres wprowadzania potozenia ukrytych ciezarkébw to okoto +/- 30 stopni wzgledem
pierwotnego miejsca. Przy definiowaniu tych punktéw w dozwolonym zakresie Swieci sie kreska
lasera. W programie ukrytego ciezarka ruch kursorem jest zablokowany, a posrodku ekranu
pojawia sie pole informacyjne, ktore opisuje kolejne kroki do wykonania.

Po wybraniu BEI#l program aktywuje sie i ikona zmienia sie na El#d, jak przedstawiono na

rysunku 21. Nalezy wtedy ustawi¢ koto w pozycje dogodng dla pierwszego ukrytego ciezarka
(ale w dozwolonym zakresie wskazanym zapalong kreska lasera) i zatwierdzi¢ zielonym
przyciskiem.
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Rysunek 21: Rozpoczeta funkcja ukrytego ciezarka - wybieranie pierwszego punktu

Po zdefiniowaniu pierwszego punktu, piktogram zmieni sie na . Ustawiamy wtedy koto

na drugie dogodne potozenie, ale w dozwolonym zakresie wskazanym zapalong kreska lasera,
jak na rysunku 22, i zatwierdzamy zielonym przyciskiem.

Po zdefiniowaniu obu punktow znika przycisk i w prawym polu wynikowym, w zaleznosci od

potozenia kota, pojawia sie warto$¢ niewywazenia lub napis ,3P”. Mozliwe wskazania prawego
pola wynikowego przedstawiono na rysunku 23.

USTAW FELGE NA
DRUGI UKRYTY CIEZAREK
| WYBIERZ "3P2"

Rysunek 22: funkcja ukrytego ciezarka - wybieranie drugiego punktu
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Aby wréci¢ do stanu sprzed definiowania potozenia ukrytych ciezarkéw, nalezy wybrac przycisk
odswiez 3.

Rysunek 23: Przyktadowy wyglad pdl wynikowych dla
programu ukrytego ciezarka
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OPTYMALIZACJA
L, . . . . . [ p:
PrzejScie do programu optymalizacji nastepuje po wyborze ikony z ekranu gtéwnego. Na
monitorze pojawi sie ekran przedstawiony na rysunku 24. Po lewej stronie znajdujg sie ikony
i przyciski wywotujgce funkcje programu, natomiast po prawej stronie wyswietlone sg instrukcje
do wykonania optymalizacji kota.

b 26 K

K1 303

LS Y/ ( POMIAR PUSTE] FELGI

l— A ZALOZ FELGE
4 WENTYLEM NA KROPKE
WSKAZ PUNKT NA FELDZE
NASTEPNIE WYBIERZ

Rysunek 24: Poczgtkowy ekran optymalizacji

Optymalizacje rozpoczynamy od pomiaru niewywazenia samej felgi (bez opony). W tym celu
ustawiamy felge w uchwycie wentylem na znacznik uchwytu (3 na rysunku 3) po to, by w
drugim przebiegu (po zatozeniu na nig opony) méc zamocowac koto doktadnie w ten sam
sposob. Nastepnie wskazujemy nastawnikiem punkt na wewnetrznej krawedzi felgi (przestrzen

A z rysunku 17), zamykamy ostone i wybieramy . Do pomiaru optymalizacji program

przyjmuje szerokosc felgi, ktdrg wyznacza ze wskazanego punktu oraz z pomiaru USG
wykonanego podczas zamykania ostony. W przypadku optymalizacji wprowadzanie drugiego
punktu wewnatrz felgi jest zablokowane.

Po wykonaniu pomiaru, program wysSwietli na ekranie niewywazenia felgi. Przyktadowy ekran
po pomiarze felgi przedstawiono na rysunku 25. W celu kontynuowania pomiaru zaktadamy na
felge opone, pompujemy i umieszczamy juz zmontowane koto w uchwycie wywazarki,
pamietajgc o orientacji wzgledem uchwytu (wentylem na kropke). Wciskamy , a
maszyna zmierzy niewywazenia catego kota.

dalsze operacje zwigzane z optymalizacjg nie majg sensu i mozna w tym

f UWAGA: Jesli przy pomiarze samej felgi okaze sie, ze felga jest wywazona, to
momencie przerwac ten proces.
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Rysunek 25: Przyktadowy ekran optymalizacji po pomiarze felgi

Wynikiem optymalizacji bedzie zysk w gramach, jaki uzyskamy po obréceniu opony wzgledem
felgi. Przyktadowy ekran wynikowy po optymalizacji przedstawiono na rysunku 26.

Aby wtasciwie wykonac te operacje nalezy:

Dla felgi - przesung¢ koto, aby lewy znacznik w polu FELGA znalazt sie ,na godz. 12-tej’
we skazanym segmencie. Po nastawieniu kofa, nalezy kredg zaznaczy¢ punkt na feldze.

Dla opony — przesungc koto, aby prawy znacznik w polu OPONA znalazt sie ,na godz. 12-tej”
we wskazanym segmencie. Po nastawieniu kota nalezy kredg zaznaczy¢ punkt na oponie.

/
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Rysunek 26: Przyktadowy ekran optymalizacji po zakoiczonym pomiarze kota
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Po spuszczeniu powietrza nalezy przesungcC opone wzgledem felgi, aby zaznaczone punkty na
oponie i feldze pokryly sie. Po zgraniu felgi z opona przeprowadzamy normalny pomiar
niewywazenia tego kota przechodzac do programu pomiaru niewywazen.

A UWAGA: Po zakonczonej optymalizacji nie wyswietla sie przycisk .
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KALIBRACJA

Do ekranu kalibracji przechodzimy wybierajgc przycisk E Z menu gtdbwnego. W tym programie

mozemy na dwa sposoby skalibrowa¢ parametry maszyny odpowiedzialne za poprawne
wyliczanie niewywazen: przy pomocy specjalnego przyrzadu — kalibratora — dotgczonego do
maszyny (widoczny ekran jak na rysunku 27), albo za pomocg wywazonego kota
Z przymocowanym na zewnetrznej stronie ciezarkiem kalibracyjnym (widoczny ekran jak na
rysunku 28). Dla maszyny osobowej warto$¢ ciezarka kalibracyjnego wynosi 80g.

(" KALIBRACJA PRZYRZADEM |

ZArOZ PRZYRZAD
KALIBRACYJNY
NASTEPNIE WYBIERZ

START /_
12:20

Rysunek 27: Ekran kalibracji przyrzgdem

b 26 |-k
k1 303 K|

me L KALIBRACJA KOLEM

— y & ZAEOZ WYWAZONE KOO

< 111 /4 UMIESC CIEZAREK 80G
N : 4 WSKAZ PUNKT NA FELDZE

NASTEPNIE WYBIERZ

START

12:20

Rysunek 28: Ekran kalibracji kotem
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Obszar przyciskow podzielony jest tak samo jak w przypadku ekranu pomiaru niewywazen
Z wyjatkiem przycisku wyboru trybu kalibracji:

Wybér trybu kalibracji — aktualnie wyswietlona ikona wskazuje wybrany tryb.

W przypadku kalibracji wywazonym kotem, nalezy wskaza¢ nastawnikiem punkt na
wewnetrznej krawedzi felgi w miejscu nabijania ciezarkdw, a nastepnie nabi¢ ciezarek
kalibracyjny (80g). Przy kalibracji przyrzadem kalibracyjnym wystarczy umiesci¢ kalibrator na
uchwycie. W tym trybie parametry kota nie sg widoczne.

Kalibracja rozpoczyna sie po uruchomieniu przycisku . Po skonczonym pomiarze na
ekranie pokaze sie informacja o prawidtowym, badzZ nie, wyniku kalibraciji.
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USTAWIENIA

Z poziomu ekranu "Ustawien”, mozna zmieniaC pewne atrybuty uzytkowe maszyny, takie jak:
jezyk, gtosnos¢ dzwiekow, doktadnos¢ pomiaru niewywazen, sprawdzi¢ posiadang wersje

programu, itd. Do ustawien wchodzi sie z ekranu poczatkowego wybierajgc ikone . Na
rysunku 29 widoczne sg grupy opciji, ktére zostaty opisane w dalszej czesci rozdziatu.

8.04.2021

DZWIEKI

WYWAZANIE
USG
ZEGAR
DRUKOWANIE
INNE

SERWIS

- ZASTOSUJ |

Rysunek 29: Ekran ustawien
DZWIEKI
Ta grupa opcji, zaprezentowana na rysunku 30, umozliwia ustawienie gtosnosci dzwiekow

emitowanych przez maszyne oraz wigczenie lub wytgczenie komunikatow lektora. Jesli lektor
jest wytgczony, to maszyna wydaje tylko dzwieki sygnalizacyjne.

GLOSNOSC (—— )

LEKTOR . WEACZONY

Rysunek 30: Widok ustawien dzwieku

WYWAZANIE

Po aktywowaniu drugiej grupy mamy mozliwo$¢ zdefiniowania wartosci zaprezentowane na
rysunku 31. Ponizej opisane zostaty poszczegolne opcje:

PROG WYSWIETLANIA — warto$é, ponizej ktorej wywazarka traktuje wynik pomiaru jako zero.
Zdefiniowane progi sa w zakresie od 1g do 10g co 1g.

ZAOKRAGLENIE WYNIKU — Wskazanie wyniku co 1g badz co 5g. Przyktadowo, dla
niewywazenia rownego 11 i przy wybranym zaokragleniu 5, wyswietli sie wynik 10.
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AUTOSTART ~ WEACZONY |

PROG WYSWIETLANIA

<
&

ZAOKRAGLENIE WYNIKU

AUTONAPROWADZANIE - WEACZONY |
ODWROCENIE WSKAZNIKOW ~ WEACZONY |
TYP UCHWYTU KOtA ~ SAMOCHOD |
TRYB WYWAZANIA

FILTR MS ~ WLACZONY |

Rysunek 31: Widok ustawien niewywazen

AUTOSTART - po recznym zamknieciu ostony nastepuje natychmiastowy start pomiaru. Jesli
jest wytaczony, to najpierw nalezy zamknac recznie ostone, a nastepnie Wybraé.

AUTONAPROWADZANIE - automatyczne naprowadzenie na miejsce docelowego
umieszczenia ciezarka po wykonanym pomiarze.

ODWROCENIE WSKAZNIKOW — odwrécenie ruchu wskaznikéw potozenia kota na polach
Z niewywazeniem.

TYP UCHWYTU KOLA — wybor typu zamocowanego uchwytu na wrzecionie maszyny.
W przypadku zmiany uchwytu nalezy zmienic te opcje.

TRYB WYWAZANIA — wyb6r miedzy wywazaniem dynamicznym a statycznym. Opcja PYTAJ
daje mozliwos$¢ zmiany trybu z poziomu ekranu pomiarowego poprzez przyciski oraz

opisane w rozdziale POMIAR NIEWYWAZEN.

FILTR MS — Filtr matych sygnatow, w przypadku gdy w przeciwfazie (po przeciwnych stronach
wywazanego kota) znajdujg sie mate sygnaty powodujgce wySwietlenie matych niewywazen, to
niewywazenia te wzajemnie sie wykluczajg dajgc wywazenie kota.

trybu wywazania. W przypadku trybu wywazania ustawionego na PYTAJ
dostepnos¢ zmiany ustawienia filtra matych sygnatéw jest uzalezniona od
aktualnie wybranego trybu.

2 UWAGA: Filtr matych sygnatdw jest aktywny wytgcznie dla dynamicznego
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UsG

Grupa opcji USG, przedstawiona na rysunku 32, wilacza Ilub wylgcza mozliwosé
automatycznego pomiaru szerokosci kota czujnikiem USG podczas zamykania ostony.

CZUJNIK USG  WYLACZONY |

Rysunek 32: Widok ustawien czujnika USG

ZEGAR

Maszyna posiada wbudowany zegar czasu rzeczywistego, podtrzymywany zasilaniem z baterii.
Normalnie zegar pracuje i utrzymuje prawidiowg date i czas takze po wytaczeniu zasilania.
W przypadku gdyby ustawiona data i czas roznity sie od rzeczywistych, mozna przy pomocy tej
opcji ustawi¢ zgdane wartosci. Od tej chwili, o ile bateria podtrzymujgca jest sprawna, zegar
bedzie pamietat ustawiong nowg date i czas.

ustawionym prawidiowym czasie pojawia sie zfa godzina — skontaktuj sie

2 UWAGA: Jezeli po restarcie (wytgczeniu i wigczeniu maszyny) i uprzednio
z serwisem.

Rysunek 33: Widok ustawien zegara

DRUKOWANIE

Ta grupa, widoczna na rysunku 34, pozwala na ustawienie opcji drukowania. Dostepne opcje
wydruku to wystanie do podigczonej do maszyny drukarki lub skopiowanie wygenerowanego
pliku PDF na pamie¢ masowg USB. W przypadku pliku nalezy podtagczy¢ pamiecC zewnetrzng do
portu USB (rysunek 1 (11)), aby zapisac na niej raport.

UWAGA: Drukarka jest opcjonalnym wyposazeniem wywazarki. Jesli nie
A zostata ona dokupiona do maszyny, nalezy wybra¢ PLIK PDF jako typ wydruku
i uzywac pamieci masowej USB do zapisania dokumentu.
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TYP WYDRUKU 4 rLkPDF P

Rysunek 34: Widok ustawien drukowania

INNE

Grupa pozostatych opcji, przedstawiona na rysunku 35, zawiera ogoOlne ustawienia oraz
informacje dotyczgce maszyny. Ponizej znajduje sie opis poszczegdlnych pél:

WYBOR JEZYKA — wybor jezyka komunikatow gtosowych i tekstow wysSwietlanych przez
program. Po zmianie tej opcji nalezy wybrac przycisk F4E1EE w prawym dolnym rogu ekranu
w celu ponownego zatadowania programu i wczytania nowego jezyka.

UDERZENIE W KOLO - symulacja wcisniecia zielonego przycisku poprzez ,uderzenie w koto”.
WSZYSTKIE POMIARY - liczba wykonanych pomiarow.
KOMPLETNE POMIARY - liczba wykonanych pomiaréw zakonczonych wywazeniem kota.

OSZCZEDZONE CIEZARKI — suma zignorowanych niewywazen dla pomiaréw zakonczonych
wywazeniem kota po zastosowaniu progu odciecia, zaokraglenia wyniku oraz filtra matych
sygnatow.

ADRES IP — w celu szybkiego rozwigzania ewentualnych problemow istnieje mozliwos¢
potaczenia sie przez serwisanta do maszyny. Podczas kontaktu serwisant moze poprosic
0 podanie adresu IP maszyny.

WERSJA PROGRAMU — numer wersji oprogramowania wywazarki, sktadajacy sie z dwoch

elementow: RPI i ARD. W razie problemow, przy wspotpracy z serwisem, nalezy podac obie
wersje.
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W 13:50

DZWIEKI WYBOR JEZYKA
WYWAZANIE ~ UDERZENIE W KOLO
USG WSZYSTKIE POMIARY 53
ZEGAR KOMPLETNE POMIARY 17
DRUKOWANIE  0SZCZEDZONE CIEZARKI 15.29

[: ADRES IP 10.8.0.6

SN WERSJA PROGRAMU RPI: 1.0.0 - 08/04/2021
ARD: 2.11 - 08/04/2021

| ZASTOSUJ |

Rysunek 35: Widok pozostatych opcji
SERWIS

W przypadku kontaktu z serwisem i wprowadzeniu 4-cyfrowego kodu mozliwe jest odczytanie
szczegoOtowych parametrow maszyny, co pozwala szybciej rozwigzac problem. Do ekranu
serwisowego mozna wejs¢ po podaniu kodu 1111 i wybraniu m
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DRUKOWANIE

UWAGA: Drukowanie raportow dziata wytgcznie na dedykowanej drukarce
dotaczonej do maszyny lub zamdwionej bezposrednio w firmie Uni-Trol.

Ekran drukowania dostepny jest wytgcznie z poziomu ekranu niewywazen oraz przy wikaczonej
opcji drukowania w ustawieniach. Pozwala na przygotowanie raportu dla danego pojazdu i jego
poszczegoblnych kot Ikony po prawej stronie ekranu z rysunku 16 zostaly opisane ponizej:

Drukowanie — przejscie do ekranu drukowania

LP Lewy Przod — wyboér lewego przedniego kota (dla uchwytu samochodowego)
Prawy Przéd — wybor prawego przedniego kota (dla uchwytu samochodowego)
55 Lewy Tyt — wybor lewego tylnego kotfa (dla uchwytu samochodowego)

Bl Prawy Tyt — wyboér prawego tylnego kota (dla uchwytu samochodowego)

Przéd — wybér przedniego kota (dla uchwytu motocyklowego)

Tyt — wyb0or tylnego kota (dla uchwytu motocyklowego)

IHHIIEIE

BLUINERY  Drukuj — przygotowanie wydruku raportu

Jesli chcemy przygotowac raport dla obstugiwanego pojazdu nalezy wybraé odpowiednig ikone po
pierwszym pomiarze dla kazdego kota, gdy wyswietlone sg wartosci niewywazen, zaznaczajac gdzie
dane koto jest mocowane. Po zaznaczeniu wszystkich pol nalezy wejs¢ do ekranu drukowania

wybierajgc ikone E

pomiaru niewywazen. Odznaczenie ikony powoduje wyzerowanie wczesniej

2 UWAGA: Wybranie pozycji kota ustawia aktualnie wysSwietlone wyniki
zapamietanych wartosci.

Ekran drukowania przedstawiony zostat na rysunku 36. Aby pokaza¢ wyglad ekranu bez
wczesniej wybranych niektorych pozycji két, czes¢ z nich zostata niezaznaczona.

Drukowany raport zawiera dane firmy wywazajgcej kota oraz dane klienta, dla ktérego kota sg
wywazane. W srodkowej czesci ekranu sag pola stuzace do wyboru danych do edycji. W gérnym
okienku wyboru mozna zaznaczyC czy edytowane sg dane firmy czy klienta. Dane firmy
wystarczy uzupetni¢ raz, zostang one zapamietane i nie trzeba bedzie ich wiecej edytowac.
Nastepujgce pola sg dostepne:

Firma Klient
Nazwa Imie i nazwisko
Adres Pojazd
Telefon Nr rejestracyjny
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Rysunek 36: Przyktadowy ekran drukowania

Aby wypetni¢ dane nalezy naprowadzi¢ kursor na klawiature i wcisngc zielony przycisk. Kursor
zmieni rozmiar i zostanie umieszczony nad klawiszem m Za pomocag ruchu kota nalezy

naprowadzi¢ kursor na zgdang litere i zatwierdzi¢ zielonym przyciskiem. Zmiana klawiatury
odbywa sie za pomoca przyciskdw opisanych ponizej w tabeli . Do kazdego przycisku pokazano

wyglad klawiatury.
laJw]le]lr Lty JulliJlo)p
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Po uzupehlieniu danych, aby przygotowaC raport nalezy wybra¢ przycisk .
W zaleznosci od wybranych ustawien wydruk zostanie skopiowany na wczesniej podigczong
pamie¢ masowa USB lub wystany do drukarki. Nad przyciskiem w szarym polu pojawi sie jeden
Z ponizszych komunikatéw:

Wydruk wystany Powodzenie wystania wydruku.

Pendrive niepodtaczony |Brak podtagczonej pamieci masowej (opcja DO PLIKU).

Brak dostepnego miejsca na pamieci, pamieé w trybie

Brak wolnego miejsca tylko do odczytu lub pamie¢ uszkodzona (opcja DOPLIKU).

Btad kopiowania Btad kopiowania raportu na pamie¢ USB (opcja DO PLIKU).

Btad wydruku Btad przygotowania raportu.

Btad komunikacji z drukarkg, drukarkaniepodtgczona

Btad drukarki (opcja DRUKARKA)
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KONSERWACJA | SERWIS CODZIENNY

+ Utrzymanie w czystosci elementéw uchwytu wywazarki. Jest to element bardzo
doktadnie pasowany. Nalezy codziennie przetrze¢ go z brudu, w razie potrzeby delikatnie
przeszlifowa¢ drobnym papierem Sciernym. Delikatnie naoliwi¢. Zabrudzenie uchwytu
moze powodowac zacinanie sie stozkdw centrujacych oraz zte wskazania niewywazen.

* Utrzymanie maszyny w czystosci.

* W maszynach zasilanych sprezonym powietrzem nalezy zadbac o jego odwodnienie.

* Okresowo dolac oleju do naolejacza (jesli wystepuje w maszynie).

* Okresowo przeprowadzi¢ kalibracje maszyny.

ostonie.

A

UWAGA: Nie wolno dmucha¢ powietrzem w czujniki USG znajdujace sie na

PRZYCZYNY | USUWANIE MOZLIWYCH USTEREK

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUNIECIE USTERKI

Po uruchomieniu maszyny
wiacznik sie nie Swieci,
monitor nic nie wyswietla.

Brak zasilania, uszkodzenie uktadu
elektrycznego.

Sprawdzi¢ bezpiecznik oraz czy
wszystkie potgczenia elektryczne
sg w dobrym stanie.

Nie zamyka/otwiera sie
ostona kota

Brak sprezonego powietrza
w instalacji.

Sprawdzi¢ stan wlgczenia
i poprawnosc¢ dziatania sprezarki

Niewtasciwe dziatanie
ostony

Bfad kalibraciji.

Przeprowadzi¢ kalibracje ostony
opisana w punkcie Kalibracja
i Testy Ostony

Btedne wskazania przy
réznych zamocowaniach
kota.

Niewtasciwy sposob centrowania,
zabrudzenia stozka i/lub wrzeciona,
wytarty stozek centrujacy, uszkodzona
nakretka, uszkodzony uchwyt
(uderzony).

Zmieni¢ sposbb centrowania,
oczysci¢ zabrudzone elementy,
wymieni¢ stozek, wymieni¢
nakretke, wymieni¢ uchwyt.

Zawsze zalecany jest kontakt z naszym serwisem.
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ZE OMOWANIE

W przypadku oddawania urzadzenia na ztom nalezy wymontowac¢ z niego wszystkie elementy

elektryczne, elektroniczne i z tworzyw sztucznych, a pozostalg czes¢ ztomowac jako ztom
stalowy.

Materiaty elektryczne (przewody) mozna ztomowac jako ztom miedziany.
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UNI -TROL®

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa, Polska
tel. (+48 22) 8179422/ 8349013 / 8349014
http..//www.unitrol.com.pl. fax (+48 22) 8179422/ 8349013 /8349014 w. 115

e-mail: office@unitrol.com.pl ; office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOL. PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000 NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731
NR KONTA BANKOWEGO : SANTANDER BANK POLSKA SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

q

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywami : 2006/42/UE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE

My : Uni-trol Sp. z o0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

Deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb
Wywazarka do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczne,

typ TROLL 2451 USG
TROLL 2451 L
TROLL 2451 LP
2417

Numer seryjny ....................
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/UE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw :

- dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapieciowa );
- dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna );
- dyrektywa 2011/65/UE ( ROHS).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane

normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes$¢ 6-3: Normy ogdlne -- Norma emisji w srodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne -- Norma emisji w srodowiskach przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie konczynami gérnymi i doinymi do stref niebezpiecznych
PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka
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PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego -- Wymagania bezpieczenstwa
PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego napigcia pradu statego -- Wtasciwosci i wymagania bezpieczenstwa

PN-EN IEC 60825-12 - wersja angielska

Bezpieczenstwo urzadzen laserowych -Czes¢ 12: Bezpieczenstwo systemoéw komunikacji optycznej w przestrzeni swobodnej,
stosowanych do przesytania informacji

PN-EN 62676-1-1:2014-06 - wersja angielska

Systemy dozorowe CCTV stosowane w zabezpieczeniach -- Cze$¢ 1-1: Wymagania systemowe -- Postanowienia ogdine

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia -- Wyznaczanie poziomow ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i
w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek z pomijalnymi
poprawkami srodowiskowymi

PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomow ci$nienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w
innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do tgczenia zespotdw elektronicznych -- Cze$¢ 1-3: Wymagania dotyczgce stopéw lutowniczych do zastosowan elektronicznych
oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego -- Cze$¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotéw do montazu powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej,
znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z o0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wglgdu wiasciwym
organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w nigj jest
mgr inz. Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
Czilonek Zarzadu

Warszawa, 15.10.2019
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WARUNKI GWARANCJI

1. UNI-TROL Sp. z 0.0. gwarantuje:

a)

b)

Bezptatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzgdzenia
zauwazonych w ciggu 24 miesiecy od daty zakupu nie dtuzej jednak niz w ciggu 36
miesiecy od daty produkcji.

O niesprawnos$ci wyrobu wiasciciel powinien poinformowac serwis gwaranta. Gwarant
decyduje czy naprawa zostanie zrealizowana w siedzibie wtasciciela czy tez powinien
on przesta¢ maszyne do serwisu, na koszt producenta, uzgodnionym z nim srodkiem
transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesyiki.

W ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie
elementy i podzespoty, w ktorych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta
uszkodzenia konstrukciji.

2. Utrata praw do gwarancji nastepuje w przypadku:

a)

b)

Niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowania urzgdzenia,
Dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych,

Zamontowania nieoryginalnych czesci zamiennych,

Naprawy podjetej przez nieautoryzowany serwis techniczny,

Nieprawidtowej konserwacji urzadzenia,

Uzytkowania maszyny w warunkach duzej wilgotnosci,

Uszkodzen wynikajgcych z winy uzytkownika,

Uszkodzen spowodowanych przez gryzonie oraz inne zwierzeta.

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL Sp. z 0.0. :

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a)

b)

nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia,

obstugiwania urzadzenia przez nieprzeszkolonych operatoréw,

niestosowania sie operatoréw do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w instrukciji,
nieprzeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwaciji,

stosowania czesci zamiennych niepochodzacych od producenta,

jakichkolwiek przerdbek lub nieautoryzowanych napraw.
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sa wypetnione wszystkie pola, tagcznie z podpisem witasciciela

Nazwa urzgdzenia:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzedazy:

Podpis i pieczeC sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu

w okresie 24 miesiecy , jednak nie diuzej niz 36 miesiecy od daty produkciji.

UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wkasnej produkcji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancja Gwarant po

stwierdzeniu stusznos$ci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci.

Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

Sposo6b naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcja
obstugi, niewtasciwego magazynowania urzgdzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzadzen
w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn
spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegajg gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta:

koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciagniecie paska, uzupetnienie
oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.

N

o

N

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gWarancCji = oo
Czytelny podpis / piecze¢ wtasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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